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1 Allgemeines

Die folgenden Beispiele basieren auf dem Programm "STEP 7” (Version 5.5). Falls nicht
schon vorhanden, benétigen Sie die entsprechende Hardware, einen DPM1-Master, DPM2-
Master, DP-Slave (WDGA-Drehgeber mit PROFIBUS) mit der entsprechenden GSD-Datei.

Der Quickstart ist nur eine kurze grundlegende Projektierungs-

o
[/ anleitung, weitere Informationen zu dem Produkt entnehmen Sie
= bitte dem PROFIBUS-Handbuch.

» Beachten Sie, dass die im Quickstart beschriebenen
Inhalte und Programme nur Beispiele sind. Die Firma
Wachendorff Automation Ubernimmt keine Haftung oder
Garantie fur die Richtigkeit dieses Qickstarts, sowie indi-
rekte oder direkte Schaden, die daraus entstehen kénnen.

« Stellen Sie Ihre Diagnoseauswertung sicher, damit die Gul-
tigkeit der Werte garantiert ist.

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG 1 Rev. 1.1
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2 Installieren der GSD-Datei

Das Installieren der GSD-Datei des WDGA-Drehgebers mit PROFIBUS erfolgt im Hardware-

Konfigurator "THW Konfig” (siehe Abbildung 2.1).

» Die GSD-Datei fir Klasse 4 (WDGAODD2.GSD) finden Sie

auf unserer Internetseite:
Download — GSD-Datei

» SchlieB3en Sie die gedffneten Hardware-Projekte.

* Unter "Extras”, "GSD-Dateien installieren ..

sprechenden Speicher-Ort auswahlen.

« GSD-Datei "Installieren”.

B! HW Konfig: Hardware konfigurieren
Station  Zielsystem  Ansicht Extras  Hilfe

|ID@2-8 S| 60| {58 e

rachen
ofau
Jetal
WDGAODD2.GSD fir
Klasse 4 wihlen

|WDGA Profibus Class2; Ident 0E87: Encoder profile 1.1 Class2 [DPYD only)

Installieren | Protokall anzeigen Alle auswihlen Alle: abwzhlen

Abbildung 2.1: GSD-Datei — STEP 7

.” lhren ent-
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AnschlieBend den "Hardware-Katalog” aktualisieren.

* Im "Hardware-Katalog” erscheint unter "PROFIBUS-DP”,
"Weitere Feldgerate”, "Encoder”, "Wachendorff Automati-
on”, "WDGA PROFIBUS Class4”, der WDGA-Drehgeber

(siehe Abbildung 2.2).

q o=

» Hier erscheinen die "WDGA PROFIBUS Class4”-Module.

» Die Auswahlbaren Module entsprechend den Konfigurati-
onsdaten der Klasse 4 (siehe PROFIBUS-Handbuch bzw.

Tabelle 3.1 und 3.2).

2] HW Konfig - [SIMATIC 300(1) (Konfiguration) -- Quick 4]
@l station Bearbeiten Einfiigen Zielsystem  Ansicht Extras Fenster Hilfe

D8 §l S o g | NET %R | w2

Suchers it
|| profc [Standard -

= =]

_[=][x

Blx|

=0 UR
z PROFIBUS(1): DP-Mastersystem (1),
2 CPU 313C-2 DP 3 J
x =
22 DIE/D076
24 Zahlen
3
4 M CP 3431 =

Stations-Fenster
« n
ﬂ:l SIMATIC 300(1)

Steckplaiz | Bezsichnung
UR
AOFIBUS[1}{DP- ]

Stationseigenschaften-Fenster

Driicken Sie FL, um Hilfe zu erhalten.

O ET 2008 P
{1 ET 200isP

{1 ET 2000

([ ET 2~

O ETX
{1 erz] HardwareKatalog
[ ET2
(L ET 2000

{1 ET 200

{1 Funktionsbaugruppen
0 IDENT

Qrc

anNc

{1 Netzkompanenten
{1 Regler

{1 Schaltgerste

0 Sensark

{1 SIMADYN

{3 sIMATIC

{1 SIMODRIVE
{1 SIMOREG
{1 SIMOVERT
[ sINamMIcS
(3 sIP0s
{1 weitzre FELDGERATE
{1 Schaltgerdte
m
=0 Encoder
© B Wachendorff Autemation
i B WDGAPROFIBUS Class2
El-@ WDGA PROFIBUS Classd
[J universalmodu
[§ Telegram a1

m

[ Telegiamsz

~[] Telegiam83z

[§ Telegiam s

: [ Telegram 59000 (31 with

#-_] Gateway
{2 Kompatible PROFIBUS-DP-Slaves

2 PROFIBLIS-PA
48 PROFINET 10
+ SIMATIC 300
o [l SIMATIC 400

7 SIMATIC PC Based Contrel 3007400 -
« m »

|dent DD Encoder profie 4.1 Class# [DPV2) E

And

Abbildung 2.2: Hardware-Konfigurator — STEP 7
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3 Konfigurationsdaten

Die auswéahlbaren "WDGA PROFIBUS Class4”-Module im "HW Konfig” nach Einbindung
der GSD-Datei fir den Klasse-4-WDGA-Drehgeber sind der Tabelle 3.1 und 3.2 zu entneh-
men.

Tabelle 3.1: Telegrammstruktur 81-83 — Teil 1
Wort 1123/ 4/5/6[7(8]9]10

G1_STW

STW2_ENC

Telegramme 81-84

Eingangsdaten

S o
— —
"('\IJ| c% < 2
c% "\_‘| >:| >:|
Telegramm 81 N|O G O
Eingangsdaten
= o
— —
AR ERZEE:
NN X X< |
Telegramm 82 N| O| O o | Z2

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG 4 Rev. 1.1
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Tabelle 3.2: Telegrammstruktur 84 — Teil 2
Wort 1]2]3|4|5]6]|7|8|9]10

Eingangsdaten

= o

AR ERERE:

NN X < o
Telegramm83 |N |G| O O =z
Eingangsdaten

S o o

Y F ® © |

NN < < —
Telegramm 84 | N | O 0] O] z
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Die folgende Tabelle 3.3 zeigt eine Ubersicht der Steuer- und Zustandswérter. Details ent-

nehmen Sie dem PROFIBUS-Handbuch.

Tabelle 3.3: Signalliste — Ubersicht

Abkiirzung | Bedeutung | Daten | Lange [bit]
G1_STW Steuerwort

Sensor 1 control word ‘Ausgangsdaten 16
STW2 _ENC | Master-Lebenszeichen

Encoder Control word 2 ‘Ausgangsdaten 16
G1_ZSW Statusword

Sensor 1 status word Eingangsdaten 16
G1_XIST1 32-Bit-Positionswert

Sensor 1 position actual value 1 Eingangsdaten 32
G1_XIST2 32-Bit-Positionswert od. Fehlercode

Sensor 1 position actual value 2 Eingangsdaten 32
G1_XIST3 64-Bit-Positionswert

Sensor 1 position actual value 3 Eingangsdaten 64
NIST_A 16-Bit-Geschwindigkeit

Speed actual Value A Eingangsdaten 16
NIST_B 32-Bit-Geschwindigkeit

Speed actual Value B Eingangsdaten 32
ZSW2 ENC | Slave-Lebenszeichen

Encoder Status word 2 Eingangsdaten 16

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG 6
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4 Einbinden des WDGAs

Falls nicht schon vorhanden, konfigurieren Sie einen DPM1-Master im Hardwarekonfigura-
tor.

In der Abbildung 4.1 sind die verschiedenen Bereiche des "HW konfig” gekennzeichnet.

» Klicken Sie im "Hardware-Katalog” auf die Baugruppe
"WDGA PROFIBUS Class4” und ziehen Sie diese in das
"Stations-Fenster” an den Feldbus (hier: "PROFIBUS(1):
DP-Mastersystem(1)”).

 AnschlieBend klicken Sie einmal auf das "WDGA-Icon”. Die
Baugruppe wird im "Stationseigenschaften-Fenster” ange-
zeigt.

» Ziehen Sie aus dem ’“Hardware-Katalog” Ihr ge-
winschtes "WDGA PROFIBUS Class4”-Modul in das
"Stationseigenschaften-Fenster” auf den "Steckplatz 1”.

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG 7 Rev. 1.1
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B HW Konfig - [SIMATIC 300(1) (Konfiguration) -- Quick 4] =N =N
Bl Station Bearbeiten Einfugen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe BER

D229 %5 =e dalHE B8

=0 UR ol Blx|
- PROFIBUS(): DP. Suchen i)
2 J = prof [standad -
o Broft | =
22 0 £T 2008 a
24
3
4

{21 Netzkomponenten
(2 Regler
{Z1 Schaltgersts

Stations-Fenster

o il (3 SIMOVERT

{0 SINAMICS

|| ) WDGA Profious Classd

Steckplatz | [ DPKennung | Bestellummer / Bezsichnung | E-ddiesse | Addiesse | Kommentar
1 | 13 | Telegiam 83 |o..15 0.z

B Weitere FELD(, WDGA-
g i;h‘i‘tge’a Encoder
B3 Encoder
B3 Wache

@
WDGA- B WOGA PROFIBLS Classd
Stationseigenschaften-Fenster Module Universalmodul
Telegram &1
Telegram 52
Telegram 83
Telegram 84
Telegram 53000 (81 with

b e )

{1 Gateway

{3 Kompatible PROFIBUS DF-Slaves
522 PROFIBUS-PA,

B2 PROFINET IO

SIMATIC 300

IMATIC 400

SIMATIC P Based Control 3004400

BB, SIMATIC PC Station |
« I v

Ident 0002 Encoder profile 4.1 Class4 (DPY2) E

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten.
e T

|And

Tl ————l— — T == T == 1

Abbildung 4.1: HW-Konfiguration — STEP 7
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4.1 Mitteilen der Slave-Adresse

Die im WDGA zuvor eingestellte Slave-Adresse (siehe PROFIBUS-Handbuch) muss in der
Hardwarekonfiguration mitgeteilt werden (siehe Abbildung 4.2).

 Doppelklick auf das "WDGA-Icon”.

» Unter "Allgemein”, "PROFIBUS...”, "Parameter” die ent-
sprechende Slave-Adresse eingeben.

» Wahlen Sie im "Subnetz” lhren projektierten PROFIBUS
aus und bestétigen Sie mit "OK”.

Haben Sie ein WDGA-Drehgeber mit Bushaube, achten Sie dar-
auf, dass die Anzeige der Drehcodierschalter mit der Anzeige im
"Stations-Fenster” konsistent sind.

q =

- ozl
2OR

7 PROFIBUS(1). DP-Mastersyster (1) swhen [ el
2 CPU 313C2DP. T Doppelklick E | -
e P F e auf WDGA-Icon oot [Standard <
=
22 DITE0078 -
Zitten

0 ET 2005
{3 ET 2005P
(0 ET 200
-1 ET 200M
{2 ET 200p10

4 CP3431 -

Eigenschaften - DP-Slave =

Klick auf “PROFIBUS" g gz‘;kﬂ’“ﬂﬂ”‘emﬂ
DPSave-Typ: WDGA PROFIBUS Classé

Bezsichnung: WDGA Profbus Class.

ahgerte
(0 Sensork
0 SIMADYN
Adressen Tellnehmer/Mastersystem 1 ‘ [ Q3 simatic

2 SIMODRNE
Diagnossadresse: ~ [1022 PROFIBUS. 8
e {2 SIMDVERT

- (1 SIMOREG
\

) L3 siNeMIcS

Eigenschaften - PROFIBUS Schnifttstelle WDGA PROFIBUS Classé == £ siPos

45| (6] WDGA Profbus Classt SYNG/FREEZ

—— {2 Weitere FELDGERATE
Steckplaiz_| [ _DP¥emnung [ Bestelinummer / Bezsichn || Aeemen  Paremeer | Vergabe der 8 IS/tha\tgevaAe
1 195 | Tel 83 . o
[ [Telegam f— = PROFIBUS-Adresse [

-
Kommentar:
=+ Wachendoiff Automation
T WDGAPROFIBUS Class2
Obetragungsgeschwinigket: 3 bt /& B@ WD US Classd
JIS— a
[ & |

Subnetz:

q
Ticht vemelz. ‘ q
q
(e | N Pl
[ am 53000 (81 with
(1 Gate

way
3 Kompatible FROFIELS DP Slaves

i PROFIBUSPA

A FROFINET IO

SIMATIC 300

-l SIMATIC 400

SIMATIC P Based Conirol 300/400

B, SIMATIC PC Station -

K

Abbrechen Hitfe .

m B
0002 Ercoder e 41 Cossi(0FV2) %]

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten And
—— ™ Tt ==

= — T —— ¥

Abbildung 4.2: Adressenvergabe — "HW Konfig” STEP 7
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4.2 E/A-Adressen einstellen

Die E/A-Adressen sind die S7-Adressen, unter denen der Drehgeber in der Steuerung ange-
sprochen wird. Uber diese greift die Steuerung auf die Ein- und Ausgangsdaten des Dreh-
gebers zu. Die Zuweisung der E/A-Adressen erfolgt lber das "Eigenschaften-DP-Slave”-

Fenster (siehe Abbildung 4.3).

» Doppelklick auf die Zeile des angefiigten "WDGA-Moduls”

im "Stationseigenschaften-Fenster”.

» Im “Eigenschaften - DP-Slave”-Fenster

die gewlnschte

E/A-Adresse eingeben und mit "OK” bestétigen.

 Fur die E/A-Adressen sind identische Adressen zul@ssig.

@% HW Konfig - [SIMATIC 300(1) (Kenfiguration) - Quick 4]
@ Station Bearbeiten Einfugen Zielsystem  Ansicht Extras Fenster Hilfe

DE &8 Ba dn gln @322 | w2

2O UR
S — PROFIBUS(1): DP-Mastersysiem (1)
2 [fIcPU3IC2DP 3 J
= 1 I @@ WDGA | Stations-Fenster
2z || orreDO16
24 Zotien %
3
4 HiFCP 3431 2

Sucher: Lt

= | o

==

Eigenschaften - DP-Slave

Ackesse / Kennung |

[P A-Adresse
Adresse
Anfang: [0 y= i geseww .y guweants Lnge
I j Ende: 3
P Doppelklick ProzeBabbild OBT-PA
- :I {81 ‘WDIA Profibu
Eingang E-Adresse
Aetku\alz | _DPen: ” “hrung £ P
clegram 83
= Anang. [0 T s oy pusseusinge
Ende: 15

ProzeBabbild T |
[Fo.00.53
Abrechen Hife

Stationseigenschaften-Fenster

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhatten.
— T

olxl

Standard )

-0 ET 2006 =
] ET 200i8P

e

(3 ET 200M

i
HardwareKatalog

ssssssss
£ SIMaDYN

3 simaric

{3 SIMODRIVE

{1 SIMOREG

-3 SIMOVERT

] sINamMics

3 siPos

{21 Weitere FELDGERATE
{3 Schaligerste

£ Wachendarlf Automation
B WOGA PROFIBUS Class2
E-g@ WDGA PROFIBUS Classd
@ Uriversaimodul
[ Telegamen
[§ relegane2
[f Telegamea
[ Telegame4
< [f Telegram 53000 {51 with
(1 Gateway
{1 Kenpaicle PROFIBUS-DP-Slaves
32 PROFIBUS-PA
% PROFINET IO
SIMATIC 300
SIMATIC 400
SIMATIC PC Based Control 300/400

8 SIMATIC PC Station -
i n, -

| dent 0DD2: Encoder profile 4.1 Class4 (DPV2)

— Tl e — —

Abbildung 4.3: E/A-Adressen — STEP 7
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Je nach Steuerungstyp kann es fir den zulassigen Wertebereich
der E/A-Adressen Einschrankungen geben, die nicht direkt zu
i/ Fehlermeldungen fihren. Wenn der Zugriff auf die Daten nicht
Uber die Adressen Exxx oder Axxx, sondern nur Gber PExxx und
= PAxxx méglich ist, wurden hier méglicherweise zu hohe Werte
eingetragen. Uberschneidungen mit anderen Slaves vermeiden!

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG 1 1 Rev. 1.1
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4.3 Parametrierung des WDGAs vornehmen

Uber das “Eigenschaften - DP-Slave’-Fenster kann die Parametrierung vorgenommen wer-
den (siehe Abbildung 4.4).

Klicken Sie auf die Parameter um lhre Parametrierung vorzuneh-

men:

“code sequence” — Anderung der Drehrichtung.

"class 4 functionality” — Aktivierung der Klasse-4-
Funktionalitaten.

"G1_XIST1 preset control” — Auswirkung des Presets auf
den Positionswert in G1_XIST1.

”scaling function control” — Aktivierung der Skalierung.

"Alarm channel control” — Bei deaktiviertem ”Alarm chan-
nel control” wird Uber die Diagnose nur die 6 byte lange
Standarddiagnose ausgegeben (hat nur im Kompatibilitats-
modus eine Auswirkung).

"Compatibility mode” — Kompatibilitdt zur alteren Drehge-
berprofilversion 3.1.

"measuring units per revolution” — ST-Auflésung eingeben.
“total measuring range” — Gesamtauflésung eingeben.

"Maximum master sign-Of-life failures” — Der Parameter
legt die Obergrenze des Fehlerzahlers des isochronen Mo-
dus auf das 10-fache des Werts fest (hat nur im Kompati-
bilitdtsmodus eine Auswirkung).

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG
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"Speed measuring unit” — Einheit des Geschwindigkeits-
wertes festlegen.

"64Bit-MUPR (lower half)” — 0-31 Bit-Teil der ST-Auflésung;
Immer gleich MUPR.

"64Bit-MUPR (upper half)” — 32-64 Bit-Teil der ST-
Auflésung; Immer 0.

"64Bit-TMR (lower half)” — 0-31 Bit-Teil der Gesamtaufl6-
sung.

"64Bit-TMR (upper half)” — 32-64 Bit-Teil der Gesamtaufl6-
sung.

8 FW Konfig - [SMATIC 300-Stafon (Fonfiguration) =@ =]

Sution_BeabeitenEinfgen Ziesystem  Ansicht_Exras_Fenster _Hife AT
D@8 &S ke dd @O RN

Doppelklick i
DO auf WDGA-Icon
= | suchen i

i = I wlay
2 CPU 313C-2 DP(1) Proit [Standard. |
x y2

2 z m PROFIBUS(1): P Meserten () T

' Zanen T Egenschatien - DP-Siave

o oo I R

Parametrierung
Class 4
et
erstesprifiche Pameter Y
4 [ensbled |

] 3 WG P it

Einfagen méglich

@ ~.
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192
3502
Stckolsz_|I[]_OPKerung | Bessirne /Bezsihrung | E...| A.. | Karmort 1
1 [ s [Telegama. L
03
o
o
: : |
e
w3 sPos
[tncren | [ 0| £ 3 Wi FELOGERATE
(3 Schalgerste
@
= Encoder
- absokut
@ § WDGA

WDGA Module
Classd

=—r
[ Telegram 53000 (81 with debug]
@

13
EEE]

22 Gatensy

521 Konpatible PROFIBUS OF Slaves.
PROFIBUS PA

& PROFINET 10

@ SMATIC300

@ 8 SMaTIC 400

] SIMATICPC Based Contiol 300/400
-8 SIMATIC PC Station

il data corvains G451 postion vabie eor cods and 326 speed

&
s

Abbildung 4.4: Parametrierung — STEP 7

* |Ist die Hardwarekonfiguration abgeschlossen, kann diese

Ubersetzt und in das Zielsystem (DPM1) geladen werden.

« Achten Sie darauf, dass Sie auch Ubersetzt und nicht nur
gespeichert haben.
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4.4 Diagnose-Adresse einstellen

Zur Auswertung von Diagnose-Nachrichten des Drehgebers ist die Zuweisung einer Diagnose-
Adresse erforderlich (siehe Abbildung 4.5).

Geben Sie die Diagnoseadresse im "Eigenschaften — DP-Slave”-

Fenster ein.
Eigenschaften - DP-Slave (|
Aligemein | Parametriersn
Baugruppe
Bestellnummer: GSD-Datei (Typdatei). WDGADDDZ2.GSD
Familie: Encoder
DP-Slave-Typ: WDGA PROFIBUS Class4

Bezeichnung: DGA Profibus Class4

Adressen Diagnoseadresse
Diagnoseadresse: 1022

|DP-Mastersystem (1)

SYNC/FREEZE-Fahigkeiten
v [ ¥ Ansprechilberwachung
Kommentar:

Abbrechen | Hilfe:

Abbildung 4.5: Diagnose-Adressen — STEP 7

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG 1 4 Rev. 1.1
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Q0 ~.

Die Diagnose-Adresse kann im gesamten Peripheriebe-
reich der Steuerung liegen.

Durch die Diagnose-Adresse wird keine E/A-Adresse be-
legt.

Die Zuweisung der Diagnose-Adresse ist nur erforder-
lich, wenn die Diagnosefunktionen genutzt werden (siehe
PROFIBUS-Handbuch).

Auslesen der Diagnose siehe Abschnitt 8.

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG
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5 Anlegen der Symboltabelle

Legen Sie lhre Symboltabelle an, oder erganzen Sie gegebenenfalls lhre bestehende.

Offnen Sie die Symboltabelle geman der Abbildung 5.1.

.‘-‘; SIMATIC Manager - [01_Klasse 2 -- C:\Program Files\SIEMEMNS\Step7\57Proj\01_Klass]
@ Datei Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

0w | 89 D Bg |8y e £ | < Kein Fitter J an 2B M N
E‘éﬁ In <Support-Projekte: Objektname | Symbolizcher Hame | Tvp | Grole | Autor | Anderungsdatum
=8P 0 Klasse 2 (B luelien Dueliordner 240 J013 135747
S SIMATIC 300(1) Bausteine Bausteinordner offline 12.02.2014 11:08:36
EPU 13C2DP (i o onbole Synbohabele g363 18.02.2014 110552
-{z1] 57-Programm
i cP 3431

Ausschneiden Ctrl+ X

Kopieren Ctrl+C

Einflgen Ctrl+V

Laschen Deel

MNeues Objekt einfigen ] Quellordner
Zielsystemn ] Bausteinordner offline
Ablaufeigenschaften... AWL-Quelle
Objekteigenschaften... Alt+Return Organisationsbhaustein
Spezielle Objekteigenschaften J Funktionsbaustein

Funktion
Datenbaustein
Datentyp
Variablentabelle

Texthbibliotheksordner
Anwender-Textbibliothek

Symboltabelle
Externe Quelle...

Abbildung 5.1: Offnen der Symboltabelle — STEP 7
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5 Anlegen der Symboltabelle

T | WACHENDORFF

Automation GmbH & Co. KG

* Geben Sie unter "Symbol” Ihren eigenen Symbolnamen

ein.

» Unter "Adresse” geben Sie

lhren festgelegten E/A-

Adressbereich ein. Achten Sie dabei darauf, dass Sie

die Wort-GréBen entsprechend der GréBen der an-

zusprechenden Worte (z.B. 32-bit-Positionswert siehe
PROFIBUS-Handbuch bzw. Tabelle 3.1 und 3.2) wéhlen.
Siehe Beispiel in der Abbildung 5.2.

vy Symbol Editor - [P demo (Symbole) -- Quick 4\SIMATIC 300(1)\CPU 313C-2 DP] [r| =] ]
Tabelle Bearbeiten Einflgen Ansicht Extras Fenster Hilfe mmm
EH| &% BR[| o o ||Aesmoe =1 | K2
Status | Symbol ¢ Adresse Datentyp Kommentar
1 currentPresetValue MD 12 DWORD this value was last sent to the encoder
2 cyclicOB o 1 oB 1 Executed every master application cycle
3 G1_STW MW 35 WORD the sensor control word
4 G1_XIsT2 MD 28 DWORD Position or error code
5 G1_ZSW MW 32 WORD sensor status word
6 mupr MD 4 DWORD measuring units per revolution as configured in hardware configuration
7 newPresetValue MD 8 DWORD the preset value shall be set to this value
3 Positionvalue MD 16 DWORD the position value received by the encoder
9 ProfiDRNVEParamData | DB 12 DB 12 contains the reguest data for BMPAG
10 ingleturn MD 20 DWORD the single turn component of the position value
11 speed MO O DWORD the 32 bit speed value
12 STW2_ENC MW 34 WORD the encoder control word
13 Turns MD 24 DWORD multiturn component of the position value
14 unsignedDiv FC 2 FC 2 Divizion of unsigned 32 bit integers
15 WAT_control VAT 1 contains variables worth controlling
16 VAT _view VAT 2 contains variables worth watching
17 WRREC SFB 53 SFB 53 Write a Process Data Record
18 WRREC DB DB 8 SFB 53 instanceDB of WRREC
19 ZSW2_ENC MW 38 WORD encoder status word
20 |
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. ’_ NUM v

Abbildung 5.2: Symboltabelle anlegen — STEP 7

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG

17

Rev. 1.1
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6 Position & Geschwindigkeit

Position und Geschwindigkeit beobachten (siehe Abbildung 6.1):

« Offnen Sie die Variablentabelle (Analog zur Abbildung 5.1).

» Geben Sie unter "Symbol” lhre angelegten Symbolnamen
ein.

« Wabhlen Sie lhr gewiinschtes "Anzeigeformat”.

» Unter "Statuswert” erscheinen die aktuellen Werte (z.B.
Position und Geschwindigkeit), welche Sie mit dem
"Brillen-lcon” beobachten kénnen.

.

ﬁ Mar - [VAT _view -- @Quick \SIMATIC 300(1)\CPU 313C-2 DP\Parameter demao OMNLIME] o= | ==
ﬁ Tabelle Bearbeiten Einfigen Zielsystern Variable Ansicht Extras  Fenster Hilfe

4| Dclw| & 3|56 o]~ X|[R2] W e @ &9 w

_Q Operand | Symbol Anzeigeformat | Statuswert Steuerwerd

1 ED 4 “position value” HEX DWW#168#00000953

2 ED 12 : "speed value” HEX DWW#18:00000000

1 3

Quick MSIMATIC 300(1)\...\Parameter demao @ RUM Sym »=52

Abbildung 6.1: Variablentabelle — STEP 7
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6 Position & Geschwindigkeit

nittstelle

Position und Geschwindigkeit in ein Steuerprogramm laden:

« Offnen Sie Ihr Steuerungsprogramm ("KOP/AWL/FUP’-
Fenster).

» Laden Sie mit "L” die Position/Geschwindigkeit mit dem
von lhnen vergebenen Symbolnamen und transferieren Sie
diese mit "T” in einen von Ihnen gewahlten Merker.

+ Siehe Beispiel der Abbildung 6.2.

% KOP/AWL/FUP - [OB
i3 Datei Bearbeiten

1 -- 01_Klasse 2\SIMATIC 300(1)\CPU 313C-2 DP]

Einfigen Zielsystem Test Ansicht Extras Fenster Hilfe

D& © | o |2 D& e r?
Inhalt von: "UmgebungiSchnittstelle’
E--@ Schnittstelle |Name -
B Neues Netzwerk - TEMP @ | TEMD
[-&H FB Bausteine e i
-8 FC Bausteine L
@ SFE Bausteine CBl : "Main Program Sweep (Cycle)™
g8 SFC Bausteine Eommentar:
Jill Multiinstanzen
Bibliotheken Hetzwerk 1 : Load the Position-Value
The Position-Value will be cyclic loaded from the Encoder and transmit into the
variable MD50
L "Position Value™ EDO -— 3Z-Bit-Position
T MD 50
m: Load the Speed-Value
The Speed-Value will be cyclic loaded from the Encoder and transmit into the
variable MD54
L "Speed Value™ ED4 -— 3Z-Bit-Speed
{< T MD 54
s -
Programm... a L
x|
o
| | | [\ 1: Fehler )\ 2 Info A 3: Querverweise }\ 4: Operandeninfo }\ 5: Steuem )\ &: Diagnose )\ 7 Vergleich f
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. 2 |offline Abs < 5.2 Einfg |And

Abbildung 6.2: Werte in ein Steuerprogramm laden — STEP 7
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7 Presetwert setzen T | WACHENDORFF

Automation GmbH & Co. KG

7 Presetwert setzen

Zum Preset setzen bendtigen Sie zunachst das S7-Beispiel. Die Preset-Routine wird inner-

halb des FC2 durchgefiihrt. Zum Presetwert setzen werden mehrere Schritte benétigt:

Schritt 1:

a ~-

Offnen Sie die Variablentabelle "VAT _Control” (siehe Abbil-
dung 7.1).

Setzen Sie den Steuerwert von "STW2_ENC” auf den Hex-
Wert 0400 ("STW2_ENC” — Bit 10). Damit ist der Drehge-
ber im "Control by PLC”-Modus (siehe Abbildung 7.1; De-
tails siehe PROFIBUS-Handbuch, Klasse 4, Steuerpriori-
tat).

Steuern Sie den Wert mit dem ”Variable Steuern”-Button.

Gultiger Wertebereich fur den Preset: TMR-1.

Der Wert von G1_XIST1 und G1_XIST2 muss identisch
sein, ansonsten liegt ein Fehler vor (siehe Abschnitt 7.1).

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG
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7 Presetwert setzen

w

WACHENDORFF

Automation GmbH & Co. KG

Tabelle

Bearbeiten

ﬁ Var - VAT _control

Einfagen

Zielsystern  Variable

Ansicht  Extras

=N B =>4

Fenster Hilfe

#| Dlldl 8| 3 [@lelolo] x| [E 2] W] el il w)

,r; Operand | Symbol Anzeigeformat | Statuswert Steuerwert
1 MW 38 ; "G1_STW" HEX V#16#£0000 V#16#0000
2 MW 34 : "STW2_ENC” HEX VE16#0400 VE1 60400
3 MD & :"newPresetValue” HEX DWVW#16#00000000 DV#16#00000000
4

B VAT view -- @Quick 4\SIMATIC 300(1)\CPU 313C-2 DP\Parameter demo ONLL. [ = |[ & |[ 28 |

,r; Operand | Symbol Anzeigeformall Statuswert Steuerwert

1 MW 32 "G1_ZSW" HEX VWH16#2000

2 MW 38 ;| "ZSW2_ENC” HEX VWH1E#0200

3 MD 16 : "Positionvalue” HEX DW#16#00000660
4 MD 20 : "Singleturn” HEX DW#16#00000660
5 MD 24 : "Turns” HEX DW#16#00000000
[ MD 28 : "G1_XISTZ2" HEX DW#16#00000660
T MD 0 :"speed” HEX DW#16#00000000
8 MW 36 ; "G1_STW" HEX VWH1E#0000

9 MW 34 : "STW2_ENC” HEX VWH1E#0400

10]

Quick $\SIMATIC 300(1)\...\Parameter demo

[ [ RN (sym -

Abbildung 7.1: Variablentabelle "VAT_Control” — "STW2_ENC” = 400

Tabelle 7.1: STW2_ENC

|15 14|13 |12 |11 |10|9|8|7|6|5|4]|3 10
o
O]
<
Q
N
2 9
& S
3 3
5 S
7 e
© [e)
= 0[O |0]|0|/0[0|0|0]O 00
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7 Presetwert setzen

WACHENDORFF

Automation GmbH & Co. KG

Schritt 2:

» Geben Sie fur den Steuerwert mit dem Symbolnamen "ne-

wPresetValue” den gewlinschten Presetwert ein (Abbil-

dung 7.2).

» Steuern Sie den Wert mit dem *Variable Steuern”-Button.

Bearbeiten

ﬁ Var - VAT _control
Tabelle

#| 0||d| S &=

Einfagen

Zielsystern  Variable

| X% 2| Wl | e | &[4 ol

| <]

Ansicht

Extras

=N HCR =5

Fenster Hilfe

¥4 VAT_control -- @Quick $\SIMATIC 300(L)\CPU 313C-2 DP\Parameter demo O... | = || & [[s25s]

Q Cperand | Symbeol Anzeigeformat | Statuswert Steuerwert
T MW 36 ; "G1_STW" HEX VWHE1G#0000 VW#16#0000
2 MW 34 | "STWZ2_ENC” HEX VWV#16#0400 VW#16#0400
3 MD & | "newPrezet\Value” HEX D1 6400000555 DVV#16#00000555
4

-

KR VAT view -- @Quick 2\SIMATIC 300{1)\CPU 313C-2 DP\Parameter demo ONLL. [ = |[ @ |[ 2 |

Q Operand | Symbol Anzeigeformal| Statuswert Steuerwert
1_ MW 32 | "G1_ZsW" HEX VVE1E#2000
2 MW 38 | "ZSW2_ENC” HEX VVE16#0200
3 WD 16 | "Positionvalue” HEX DVV#16#00000555
4 WD 20 : "Singleturn® HEX DVV#16#00000555
5 WD 24 | "Turns” HEX D1 600000000
3 WD 28 | "G1_XIsT2" HEX DVV#16#00000555
7 MDD O i "zpesd” HEX DVV#18#00000000
a3 MW 35 i "G1_STW™ HEX VV#1EH0000
9 MW 34 i "STW2_ENC" HEX VV#1E#0400
10
Quick $SIMATIC 300(1)\...\Parameter demo @ RUN Sym >

@ ~.

Abbildung 7.2: Variablentabelle "VAT_Control” —

"newPresetValue”

« Mit dem "Beobachten”-Button kdnnen Sie die sich andern-

den Statuswerte beobachten.
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Schritt 3:

Setzen Sie den Steuerwert von "G1_STW” auf den Hex-
Wert: 1000 (siehe Abbildung 7.3).

Bedeutung von Hex-Wert: 1000 (Bit 12 auf "1” setzen) sie-
he Tabelle 7.2.

Steuern Sie den Wert mit dem "Variable Steuern”-Button.

Tabelle 7.2: G1_STW — Ausgangsdaten

10/9/8,7/6/5]4/3/2|1]|0

—_
a1
—_
SN
—_
w
—_
N
—_
—_

Ack sensor error
Activate parking

Req abs value

Req preset

Relative preset mode

Bit "Ack sensor error”:

Acknowledging a sensor error — Ist das Bit ”1”, wird der Fehlercode von G1_XIST2 quittiert.

Bit "Activate parking”:
Activate parking sensor — Ist das Bit ”1”, wird die "Parking-Sensor”-Funktion aktiviert (Unter-

driickung der Fehlerausgabe).

Bit "Req abs value”:
Request absolute value cyclically — Ist das Bit "1”, wird in G1_XIST2 die Position ausgege-

ben.

Bit "Req preset”:
Request Preset — Mit Setzen des Bits auf ”1”, wird der Preset-Vorgang im durchgeflhrt. Ist

"Preset executed” gesetzt soll "Req preset” wieder geléscht werden.
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7 Presetwert setzen r“' WACHENDORFF

Automation GmbH & Co. KG

Bit "Relative preset mode”:

Relative preset mode — Ist das Bit ”1”, wird der Preset relativ ausgefihrt. Damit wird der

"Preset value” als "Offset value” auf den aktuellen "Position value” hinzuaddiert.

Ist das Bit "0”, wird der Preset absolut ausgefiihrt. Der "Position value” wird auf den "Preset

value” gesetzt.

ﬁ Var - VAT _control

#| D & &lm@e ol

Tabelle Bearbeiten Einfigen Zielsystern Vanable

| X% 2| w2l | e n| &[4 ol

(oo =

Ansicht Extras Fenster Hilfe

¥4 VAT_control -- @Quick $\SIMATIC 300(L)\CPU 313C-2 DP\Parameter demo Q... | = || & [[w£5s]

Q Cperand | Symbeol Anzeigeformat | Statuswert Steuerwert
T MW 36 ; "G1_STW" HEX VWHE16#1000 VW#16#1000
2 MW 34 | "STWZ2_ENC” HEX VWV#16#0400 VW#16#0400
3 MD & ! "newPrezet\Value” HEX D1 6400000555 DVV#16#00000555
4

K3 VAT view -- @Quick 2\SIMATIC 300(1)\CPU 313C-2 DP\Parameter demo ONLL. | = |[ @ |[ 22 |

Q Operand | Symbol Anzeigeformal| Statuswert Steuerwert

1_ MW 32 | "G1_ZsW" HEX VVE16#3000

2 MW 38 | "ZSW2_ENC” HEX VVE16#0200

3 WD 16 | "Positionvalue” HEX DVV#16#00000555

4 WD 20  "Singleturn® HEX DVV#16#00000555

5 WD 24 | "Turns” HEX D1 600000000

3 WD 28 | "G1_XIsT2" HEX DVV#16#00000555

7 MD O | "speed” HEX D1 600000000

3 MW 35 | "G1_STW" HEX V1681000

9 MW 34 | "STW2_ENC" HEX VV#16#0400

10

Quick N\SIMATIC 300(L)\...\Parameter demo < RURN Sym >

Abbildung 7.3: Variablentabelle "VAT_Control” —"G1_STW” = 1000

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG
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Schritt 4:

e Durch Schritt 3 Andert sich der Statuswert in der Variablen-
tabelle "VAT_View” (siehe Abbildung 7.3) von Hex-Wert:
2000 auf den Hex-Wert: 3000.

* Bedeutung von Hex-Wert: 3000 (Bit 12 und 13 auf "1” ge-
setzt) siehe Tabelle 7.3.

Tabelle 7.3: G1_ZSW - Eingangsdaten
Input-Data

15|14 |13 |12 |11 |10,9 8|7 |6 5[4 |3|2|1|0
°
Q
3]
o i)
3133
515 28|8|8
’q‘;mmé_“c
5|2 €|z | ®
o | &
c | < | € [e)
o | s | 8| 2| &
w| o |+|a|jw|O0o|0O|0j]0|O0OjO0O|]O|O0O]|O|O0]O

Bit "Sensor error”:
Sensor error — Ist das Bit ”1”, beinhaltet G1_XIST2 an Stelle des Positionswertes einen Feh-
lercode.

Bit "Parking active”:

Parking sensor active — Ist das Bit "1”, ist die "Parking-Sensor”-Funktion aktiv.

Bit "Transm abs value”:

Transmit absolute value cyclically — Ist das Bit ”1”, wird in G1_XIST2 der Positionswert aus-
gegeben.

Bit "Preset executed”:

Preset executed — Ist das Bit "1”, ist der Preset-Vorgang im Drehgeber erfolgt. Dieses Bit
invertiert das "Req preset” von G1_STW und wird danach automatisch zuriickgenommen.
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Bit "Error ack-req detected”:

Requirement of error acknowledgement detected — Ist das Bit "1”, muss ein Fehler quittiert
werden.

Schritt 5:

» Setzen Sie den Steuerwert von "G1_STW” auf den Hex-
Wert: 0000 (siehe Abbildung 7.2).

» Dadurch andert sich der Statuswert in der Variablentabel-
le "VAT_View” (siehe Abbildung 7.2) von Hex-Wert: 3000
wieder auf den Hex-Wert: 2000 (Bit 13 auf "1” gesetzt).
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7.1 Fehlersteuerung

q =

* Ist der Wert von G1_XIST1 ungleich dem Wert von
G1_XIST2, liegt ein Fehler vor.

+ Der Statuswert in der Variablentabelle "VAT_View” (siehe
Abbildung 7.4) &ndert sich von Hex-Wert: 2000 auf den
Hex-Wert: 9000 (Bit 15 und 12 auf *1” gesetzt). Bedeutung
siehe Tabelle 7.3.

» Weitere Details zur Fehlersteuerung siehe PROFIBUS-
Handbuch, Klasse 4, G1_XIST2 — Fehlersteuerung).

» Beachten Sie den gtltigen Wertebereich von: TMR-1.

Liegt eine Fehler vor (siehe Abbildung 7.4), so muss dieser quittiert werden.

ﬁ Var - VAT _control
Tabelle Bearbeiten

#| Dld| 8| 2l2@lolo] x| 2| W] e ol &%) wl

Einfagen Zielsystem Variable

(=]l = ]

Ansicht Extras  Fenster Hilfe

¥4 VAT control —- @Quick M\SIMATIC 300(1)\CPU 313C-2 DP\Parameter demo O.. | = | & |25

Q Operand | Symbol Anzeigeformat | Statuswert Steuerwert
1 MW 38 | "G1_STW" HEX W#16#1000 WVi#16#1000
2 MW 34 | "STW2_ENC" HEX W1 80400 Vi1 5#0400
3 MD & | “newPresetValue” HEX DW#16#00500000 Dis#16#00500000
4

K VAT view -- @Quick 4\SIMATIC 300(1)\CPU 313C-2 DP\Parameter demo ONLL. [ = || @ || 52 |

Q Operand | Symbol Anzeigeformal Statuswert Steverwer]

[ wmw sz ei_zswe HEX We16#3000

2 MW 38 ; "Z5W2_ENC" HEX Wi16#0200

3 MD 18 : "Posttionvalue” HEX DW3#16#00000555

4 WD 20 : "Singleturn” HEX DW#16£00000555

5 MO 24 :"Turns” HEX DW#18%00000000

6 WD 28 :"G1_XIsT2" HEX DW3#16%00001008

T MD 0O "speed” HEX DW#16:#00000000

8 MW 36 : "G1_STW" HEX Wi1681000

9 MW 34 : "STW2_ENC" HEX Wa16#0400

10

Quick $\SIMATIC 300(1)\...\Parameter demo @ RUM Sym >

Abbildung 7.4: Variablentabelle "VAT_View” — Fehlercode in G1_XIST2
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» Setzen Sie den Steuerwert von "G1_STW” auf den Hex-
Wert: 8000 (siehe Abbildung 7.5). Wiederholen Sie diesen
Vorgang bis alle Fehler quittiert sind.

» Bedeutung von Hex-Wert: 8000 (Bit 15 auf "1” setzen) sie-
he Tabelle 7.2.

» Zum Schluss setzen Sie den Steuerwert von "G1_STW”
wieder auf den Hex-Wert: 0000.

&5 Var - VAT _control EI@

Tabelle Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Variable Ansicht Extras Fenster Hilfe
| D@ & 4lmle|ol]| x| [5 8| 8| De v &9 wl

¥3 VAT control -- @Quick 4\SIMATIC 300(L)\CPU 313C-2 DP\Parameter demo O... [ = || & |25

Q Operand | Symbol Anzeigeformat | Statuswert Steuerwert
K MW 38 ; "G1_STW" HEX V#16#8000 V#16#3000
2 MW 34 : "STW2_ENC” HEX VE16#0400 VE16#0400
3 MD & :"newPresetValue” HEX DV#16#00500000 DV#16#00500000
4

¥ VAT view - @Quick 4\SIMATIC 300(1)\CPU 313C-2 DP\Parameter demo ONLL. [ = || = |[ &2 |

,r; Operand | Symbol Anzeigeformall Statuswert Steuerwert

1 MW 32 ;| "G1_Z5W" HEX WE16#2300

2 MW 38 ;| "ZSW2_ENC” HEX VWH1E#0200

3 MD 16 : "Positionvalue” HEX DW#15#00000554

4 MD 20 : "Singleturn” HEX DW#15#00000554

5 MD 24 : "Turns” HEX DW#15#00000000

[ MD 28 : "G1_XISTZ2" HEX DW#15#00000554

T MD 0 :"speed” HEX DW#15#00000000

8 MW 36 ; "G1_STW" HEX VWH16#3000

9 MW 34 : "STW2_ENC” HEX VWH1E#0400

10

Quick $SIMATIC 300(1)\...\Parameter demo @ RUM Sym >

Abbildung 7.5: Variablentabelle "VAT_View” — Fehler in G1_XIST2 quittiert

* In der Variablentabelle VAT View sind ”Positonvalue”
(G1_XIST1) und "G1_XIST2” wieder gleich. Die Fehler
wurden quittiert.

» Dadurch &ndert sich der Statuswert in der Variablentabel-
le "VAT_View” (siehe Abbildung 7.2) von Hex-Wert: 9000
auf den Hex-Wert: 2800 (Bit 13 und 11 auf ”1” gesetzt).
Bedeutung siehe Tabelle 7.3.

q =
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8 Auslesen der Diagnose

Das Abholen der Diagnose durch den DP-Master erfolgt in der Regel automatisch, ohne
dass eine Programmierung nétig ist. Die Verarbeitung und Protokollierung auftretender Feh-
ler muss jedoch im Steuerungsprogramm erledigt werden. Wird dies nicht erledigt, kann die
Steuerung unter Umstédnden automatisch in einen sicheren Zustand wechseln.

» Es wird davon abgeraten die Diagnosedaten einfach zu
verwerfen um das Stoppen der Steuerung zu vermeiden.
Gegebenenfalls sind MaBnahmen erforderlich um den si-
cheren Betrieb einer Anlage zu gewéhrleisten.

« Stellen Sie Ihre Diagnoseauswertung sicher, damit die Gul-
tigkeit der Werte garantiert ist.

» Diagnose-Adresse einstellen siehe Abschnitt 4.4.

» Weitere Details zur Diagnose innerhalb des Steuerpro-
grammes, sind dem S7-Beispiel zu entnehmen.

Q0 ~-

« Weitere Informationen sind dem PROFIBUS-Handbuch zu
entnehmen.

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG 29 Rev. 1.1


http://www.wachendorff-automation.de/download_software-profibus.html

Quickstart Klasse 4 9 S7-Beispielprogramm W WACHENDORFF

WDGA mit PROFIBUS-Schnittstelle Automation GmbH & Co. KG

9 S7-Beispielprogramm

) Ein S7-Beispielprgoramm kénnen Sie auf unserer Internetseite
[/ herunterladen:
=) S7-Beispiel
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