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1 Einleitung

1.1 Zu diesem Handbuch

Dieses technische Handbuch beschreibt die Konfigurations- und Montage-
maoglichkeiten der Absolutwert-Drehgeber der Wachendorff Automation mit einer
PROFINET-Schnittstelle. Es ist eine Erganzung zu den anderen oOffentlichen
Wachendorff Automation Dokumenten, wie z. B. den Datenblattern, Montage-
anleitungen, Beiblatter, Katalogen und Flyern.

Lesen Sie das Handbuch vor der Inbetriebnahme. Prifen Sie zuvor, ob die aktuellste
Version des Handbuchs vorliegt.

Achten Sie beim Lesen besonders auf die Informations-, Wichtig- und Warnhinweise
die mit den entsprechenden Symbolen gekennzeichnet sind (siehe 1.1.1).

Dieses Handbuch richtet sich an Personen mit technischen Kenntnissen im Umgang
mit Sensoren, PROFINET-IRT-Schnittstellen und Automatisierungselementen. Sollten
Sie keine Erfahrung mit dieser Thematik haben, nehmen Sie zunéchst die Hilfe von
erfahrenen Personen in Anspruch.

Bewahren Sie die mit unserem Produkt gelieferten Informationen gut auf, so dass Sie
sich, wenn notig, weiter oder zu einem spateren Zeitpunkt erneut informieren kénnen.

e Der Inhalt dieses Handbuches ist praxisorientiert angeordnet.

Fur eine optimale Nutzung des Gerates werden alle
Informationen der nachfolgenden Kapitel benotigt und sollten
unbedingt gelesen werden.

s
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1.1.1 Symbolerklarung

e Das INFO-Symbol steht neben einem Abschnitt, der
besonders informativ oder wichtig fur das weitere Verfahren mit
dem Gerat ist.

Das WICHTIG-Symbol steht neben einer Textstelle, in der ein
Verfahren zum Lodsen eines bestimmten Problems
beschrieben wird.

e Das WARN-Symbol steht neben einer Textstelle, die
besonders zu beachten ist, um den ordnungsgemalfien Einsatz
zu gewahrleisten und vor Gefahren zu schitzen.

D > =

1.1.2 Was Sie nicht im Handbuch finden

. Grundlagen der Automatisierungstechnik
. Anlagenplanung

. Risiko (Verfugbarkeit, Sicherheit)

. Schirmungskonzepte

. Reflektionen

. Repeater

. Netzwerkauslegung

. Buszykluszeit

. FMA — Management-Dienste
. Ubertragungsdienste

. Telegrammtypen

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG 2
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1.2 Produktzuordnung

Dieses Handbuch ist folgenden Drehgebertypen der Firma Wachendorff Automation
mit entsprechender Artikelkennzeichnung zuzuordnen:

Vollwellendrehgeber absolut:

e WDGA 58A PROFINET-IRT (BI2) — (mit Bushaube)
e WDGA 58B PROFINET-IRT (BI2) — (mit Bushaube)
e WDGA 58D PROFINET-IRT (BI2) — (mit Bushaube)
e WDGA 58F PROFINET-IRT (BI2) — (mit Bushaube)

Endhohlwellendrehgeber absolut:

e WDGA 58E PROFINET-IRT (BI2) — (mit Bushaube)

e Die PROFINET-Produktpalette von Wachendorff finden Sie auf
unserer Internetseite: www.wachendorff-automation.de

=
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1.3 Leistungsbeschreibung

Ein Drehgeber ist ein Sensor zur Erfassung von Winkelpositionen (Singleturn) und
Umdrehungen (Multiturn). Die Messdaten und daraus abgeleitete Gré3en werden vom
Drehgeber aufbereitet und als elektrische Ausgangssignale fir die nachfolgende
Peripherie bereitgestellt.

In der WDGA-Baureihe werden die patentierten Technologien QuattroMag® fur
Singleturn und EnDra® fur Multiturn eingesetzt. Damit ist die WDGA-Baureihe von
Wachendorff besonders wartungsfrei und umweltschonend.

Die Drehgeber mit den Artikelkennzeichnungen, wie sie unter Abschnitt 1.2
beschrieben sind, kommunizieren Uber die PROFINET-IRT-Schnittstelle.

1.4 Lieferumfang

Der Lieferumfang ist abhangig von der Art der Ausfihrung und Ihrer Bestellung. Vor
der Inbetriebnahme sollten Sie den Lieferumfang auf Vollstandigkeit prifen.

In der Regel gehdrt zu der Produktreihe WDGA mit einer PROFINET-IRT-Schnittstelle
folgender Lieferumfang:

e WDGA mit PROFINET-IRT (mit Bushaube)
e Montageanleitung

e Die entsprechende GSDML-Datei und das passende
Datenblatt stehen im Internet zum Download bereit:
www.wachendorff-automation.de

s
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2 Sicherheitshinweise

2.1 Allgemeines

e Zur Inbetriebnahme des Drehgebers sind die Montage-
anleitungen, das Handbuch und das Datenblatt unbedingt zu
beachten.

A e Eine Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann zu
Fehlfunktionen, Sach- und Personenschaden fiihren!

e Die Betriebsanleitung des Maschinenherstellers ist zu

beachten.

2.2 Bestimmungsgemalle Verwendung

Drehgeber sind Komponenten zum Einbau in Maschinen. Vor der Inbetriebnahme
(Betrieb in bestimmungsgemaler Weise) muss festgestellt sein, dass die Maschine
als Ganzes der EMV- und Maschinenrichtlinie entspricht.

Der Drehgeber ist ein Sensor zur Erfassung von Winkelpositionen und Umdrehungen
und ist nur in diesem Sinne zu verwenden! Drehgeber der Firma Wachendorff
Automation werden fur den industriellen Einsatz im nicht sicherheitsrelevanten Bereich
gefertigt und vertrieben.

e Der Drehgeber darf nicht auferhalb der spezifizierten
Grenzparameter betrieben werden (siehe zugehdriges
Datenblatt).

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG 5
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2.3 Sicheres Arbeiten

Der Einbau und die Montage des Drehgebers darf ausschliel3lich durch eine
Elektrofachkraft vorgenommen werden.

Zur Errichtung von elektrotechnischen Anlagen sind die nationalen und internationalen
Vorschriften unbedingt zu befolgen.

Bei einer nicht fachgerechten Inbetriebnahme des Drehgebers, kann es zu
Fehlfunktionen oder zum Ausfall kommen.

e Vorder Inbetriebnahme sind alle elektrischen Verbindungen zu
prufen.

A e Durch geeignete Sicherheitsmal3Bnahmen muss sichergestellt

werden, dass bei Ausfall oder Fehlfunktion keine Personen zu
Schaden kommen und es zu keiner Beschadigung der Anlage
oder von Betriebseinrichtungen fihrt.

2.4 Entsorgung

Gerate die nicht mehr bendtigt werden, oder defekt sind, missen vom Nutzer unter
Beachtung der landerspezifischen Gesetze fachgerecht entsorgt werden. Dabei ist zu
berucksichtigen, dass es sich um Elektronik-Sonderabfall handelt und eine Entsorgung
tber den normalen Hausmuill nicht zulassig ist.

Es besteht keine Riucknahmeverpflichtung seitens des Herstellers. Bei Fragen zur
ordnungsgemalfen Entsorgung wenden sie sich an einen Entsorgungs-Fachbetrieb in
Ihrer Nahe.

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG 6
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3 Geratebeschreibung

3.1 Allgemein

Fur die WDGA-Baureihe mit PROFINET-IRT gibt es verschiedene mechanische
Varianten. Mal3geblich hierfur ist die Ausfihrung, mit oder ohne Bus-Haube, die Art
der Flanschform und die Art der Welle (Voll- oder Endhohlwelle). Die Baugroi3e ist
durch den Durchmesser am Flansch mit 58mm vorgegeben. In der folgenden
Abbildung sehen sie Beispiele fur die WDGA-Baureihe mit PROFINET-IRT.

Abbildung 3.1: WDGA mit PROFINET-IRT Bushaube

Die Voll- bzw. Endhohlwelle wird mit dem sich drehenden Teil verbunden, dessen
Winkelposition oder Drehzahl gemessen werden soll. Kabel- oder Stecker-Abgange
bilden die Schnittstelle zum Anschluss an das PROFINET-Netzwerk. Die Status-LEDs
im Deckel signalisieren verschiedene Zustdnde des Drehgebers wahrend des
Einsatzes. Sie unterstitzen die Konfiguration des Drehgebers oder die Fehlersuche
im Feld. Die Flanschbohrungen bzw. die mitgelieferten Federbleche dienen der
Befestigung an der Maschine bzw. in der Anwendung.

3.2 Profinet

Profinet wird von der PROFIBUS Nutzerorganisation e.V. als Nachfolger des Profibus
gehandelt. Profinet ist der Schnittstellenstandard fir industrielles Ethernet. Im
Vergleich zu Profibus, liefert Profinet dhnliche Funktionalitaten wie Profibus, jedoch
erweitert es sie um die Funktion des Firmware-Upgrades.

Fur die Ubertragung der Informationen werden etablierte IT-Standards genutzt. UDP,
IP und XML bilden die Grundlagen dafir. XML wird in dem Gerateprofil, kurz
GSDML-Datei, als Beschreibungssprache genutzt. Damit die Gerate Uber IP ihre
Daten austauschen kdnnen, Prozessdaten (zyklisch) und Parameterdaten (azyklisch),
muss jedem Profinet-Knoten bei der Projektierung ein eindeutiger Name vergeben
werden. Erst Uber diesen Namen ist es der Steuerung moglich dem Knoten eine IP-
Adresse zu vergeben.

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG 7
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Folgende drei Ubertragungsarten sind bei Profinet nutzbar:

e PROFINET NRT (non real time), nicht zeitkritische Anwendungen in der
Automation, Taktraten von circa 100 Millisekunden.

e PROFINET RT (real time), durch optimierten zyklischen Datenverkehr werden
Taktraten von 10 Millisekunden erreicht

e PROFINET IRT (isochrone real time), Taktraten von 1 Millisekunde und einem
Jitter kleiner als 1 Mikrosekunde. Dies ermoglicht die Nutzung z.B. in Motion-
Control-Anwendungen.

Weitere Informationen zu Profinet finden sie auf der Homepage der PROFIBUS
Nutzerorganisation e.V. (PNO) unter:

http://lwww.profibus.com/pi-organization/regional-pi-associations/germany/home/

3.3 WDGA - Grundlagen

In den folgenden Abschnitten, werden die grundlegenden Funktionen eines
Absolutwert-Drehgebers beschrieben.

Im Gegensatz zu Inkremental-Drehgebern geben Absolutwert-Drehgeber lhren
Positionswert als digitale Zahl Gber einen Feldbus aus. Dabei wird zwischen
Singleturn- und Multiturn-Drehgebern unterschieden.

Die meisten Drehgeber erlauben neben der einfachen Ausgabe des Positionswertes
einen gewissen Grad an Parametrierbarkeit, wie die Auswahl der positiven
Drehrichtung, das Setzen des Positionswertes auf einen Referenzwert an einer
festgelegten physikalischen Position und die Skalierung des Positionswertes auf eine
beliebige Auflosung und einen begrenzten Messbereich. Auf diese Weise reduziert
sich der Entwicklungsaufwand im Steuerungsprogramm und die Rechenkapazitat der
Steuerung wird entlastet.

3.3.1 Singleturn — ST (QuattroMag®)

Die Messung des Winkels von 0° bis 360° mittels einer Welle ist die Mindestfunktion
eines Drehgebers. Die Sensorik basiert auf der optischen oder magnetischen
Abtastung einer Mal3verkorperung auf der Drehgeberwelle.

Die WDGA-Drehgeber von Wachendorff arbeiten mit der neuen magnetischen
QuattroMag®-Technologie, die hoéchstmobgliche Genauigkeit und Auflésung des
Singleturns gewahrleistet.

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG 8
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3.3.2 Multiturn = MT (EnDra®)

Ein Multiturn-Drehgeber ermdglicht die Anzahl der Umdrehungen zu erfassen. Dies
wird tber einen Umdrehungszéhler realisiert. Damit die entsprechenden Informationen
auch im spannungsfreien Zustand erhalten bleiben, wird bei den WDGA-Drehgebern
die EnDra®-Technologie verwendet. Pufferbatterien und Getriebe, welche einen
vergleichsweise groRen Bauraum bendtigen und einen entsprechenden
Wartungsaufwand haben, kbnnen somit ersetzt werden.

3.3.3 Drehrichtung

Durch ein einfaches Zweierkomplement (jedes Bit invertieren und "1” addieren) des
Positionswertes kann die positive Drehrichtung umgekehrt werden.

3.3.4 Preset

Bei einer bestimmten physikalischen Position, kann dem Drehgeber ein gewiinschter
Positionswert zugewiesen werden. Dieser muss innerhalb des Messbereichs liegen,
so dass der Positionswert mit einer physikalischen Referenzposition korreliert wird.
Dazu wird die Differenz des aktuellen Positionswertes mit dem gewinschten Wert
berechnet. Dieser wird in einem nichtflichtigen Speicher gesichert und auf den
Positionswert als Offset aufaddiert.

3.3.5 Skalierung

Zur genauen Ubereinstimmung des Positionswertes mit der physikalisch zu
messenden Grol3e, kann eine Anpassung uber die Skalierungsparameter erfolgen. Die
skalierbaren Parameter sind “Measuring units per revolution (MUPR)” und “Total
measuring range in measuring units (TMR)”.

Der Skalierungsparameter ,Measuring units per revolution (MUPR)” — Inkremente pro
Umdrehung — gibt die Auflésung des Positionswertes pro Umdrehung an (auch:
ST-Auflésung). Der Wert entspricht 360°. Das heifl3t, wird ein Wert von 3600 Cts
parametriert gibt der Drehgeber die Position in 0,1° Schritten aus (s. Gleichung (2)).

MUPR = ST = 3600 Cts (1)

Winkel einer Umdrehung — 360°
MUPR 3600 Cts

Winkelschritte = = 0,1°/Cts (2)

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG 9
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Der Skalierungsparameter ,Total measuring range in measuring units (TMR)” —
maximaler Gesamtmessbereich des Positionswertes (Singleturn und Multiturn
multipliziert) — gibt die Gesamtauflosung des Drehgebers an. Erreicht der
Positionswert TMR - 1, springt dieser wieder auf O um und umgekehrt.

In der Regel wird der Parameter TMR so gewahlt, dass er ein ganzzahliges Vielfaches
der ,Measuring units per revolution (MUPR)” ist (siehe Gleichung (4)), so dass der
Nullpunkt immer auf der gleichen Position der Drehgeberwelle liegt.

TMR = 36000 Cts (3)

TMR 36000 Cts _

MT = 3UPR ~ 3600 Cts

(4)

In Ausnahmefallen ist es adaquat, dass TMR kein ganzzahliges Vielfaches von MUPR
ist. Beispielsweise wenn in einer Anlage eine Ubersetzung dafiir sorgt, dass sich die
gewlnschte Messgrof3e im Verhaltnis zur Drehgeberwelle um 10% schneller bewegt
als die Drehgeberwelle.

Dann wuirde eine Einstellung von MUPR = 3960 Cts und TMR = 36000 Cts dafur
sorgen, dass die schnellere aber nicht direkt messbare Welle mit einer Auflésung von
0,1° und Uuber einen Bereich von 10 Umdrehungen gemessen werden kann.
Normalerweise wirde sich die Umdrehungszahl berechnen lassen, indem der
Positionswert durch MUPR geteilt wird. In diesem Fall muss jedoch durch 3600 Cts
geteilt werden, da das Ergebnis sonst die Umdrehungszahl der Drehgeberwelle ware
und nicht die der schnelleren Welle der Anlage.

e Esist zu beachten, dass es zu Messfehlern kommt, wenn das
Ergebnis dieser Formel eine Kommazahl ist.

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG 10
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3.4 Anschluss-Belegungen Profinet-Drehgeber

3.4.1 BIl2 -Bushaube mit 3x M12x1

Die Zeichenfolge ,BI2“ im Bestellschlissel kennzeichnet einen Drehgeber mit
Bushaube. Der elektrische Anschluss erfolgt an der Bushaube tber die 2x M12-
Stecker und 1x M12 Buchse. Die Anschlussbelegung der Stecker bzw. Buchsen finden
sie in Tabelle 3.1.

Anschlussbelegung Anschlussbelegung Anschlussbelegung
BI2 BI2 BI2
4 4 4
3 1 1 @ 3 3 1
2 z2 2
Buchse M12x1, Stecker M12x1, Buchse M12x1,
(Portl) 4-polig, (Power) 4-polig, (Port2) 4-polig,
D-codiert A-codiert D-codiert
Tx+ 1 UB+ 1 Tx+ 1
Rx+ 2 n. c. 2 Rx+ 2
Tx- 3 UB- 3 Tx- 3
Rx- 4 n. c. 4 Rx- 4

Tabelle 3.1: Pin Belegung

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG 11
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3.5 LEDs und Signalisierung

Vier Status-LEDs in der Bushaube signalisieren verschiedene Zustdnde des
Drehgebers und unterstiitzen die Diagnose und Fehlersuche im Feld (s. Tabelle 3.2).
Die beiden Link Activity LEDs (L/A) leuchten bzw. blinken griin, wenn der Drehgeber
an einen weiteren Profinet-Knoten (SPS, Switch, weiteres Feldgerat, ...)
angeschlossen ist und Daten ausgetauscht werden. Die STAT-LED signalisiert den

Status des Feldbusses und die MOD-LED den Status des Drehgebers.

STAT-LED | MOD-LED Bedeutung Ursache
bicolour bicolour
O O Keine Spannung
Keine Verbindung; Bustrennung oder Master
@ o Kein Datenaustausch nicht erreichbar bzw.
ausgeschaltet
Parametrierfehler, kein Slave ist noch nicht
Datenaustausch konfiguriert.
Falsche Stations-Adresse,
Kriterium: aber nicht aul3erhalb des
% ® Datenaustausch korrekt. zulassigen Bereichs.
Der Slave wechselt jedoch | Die tatsachliche
nicht zum Konfiguration des Slaves
Datenaustausch-Modus unterscheidet sich von der
Nennkonfiguration.
System-Fehler Diagnose besteht,
@) ® Slave im Datenaustausch-
Modus
Datenaustausch,
® ® Slave und Betrieb OK

Tabelle 3.2: LED Signale

Erlauterung der Symbole und Sternchen:

O LED aus

®/® LED an

#/% LED blinkt

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG
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3.6 MAC-Adresse und IP-Adresse

Der Wachendorff-Profinet-Drehgeber besitzt 3 MAC-Adressen. Diese fangen immer
mit D4-90-E0-xx-xx-xx an. Die Anzahl ergibt sich aus der Anzahl der Ports des
eingebauten 3 Port-Switches. Je eine MAC-Adresse fur Portl und Port2, sowie eine
MAC-Adresse flr den ,internen Port“ an welchem der Drehgeber selbst angebunden
ist.

Im Auslieferungszustand hat der Profinet-Drehgeber keine IP-Adresse und keinen
Namen. Diese werden bei der Projektierung in lhrem Projekt (z.B. TIA-Portal)
festgelegt.

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG 13
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4 Profinet

4.1 Ubersicht der Funktionen

Unsere Profinet-Drehgeber unterstitzen die in Tabelle 4.1 gezeigten Funktionen:

Funktionen Bedeutung

Conformance Class CC-C

Profil Encoder Profil V4.1

Profilklasse Encoder Profile Class 4
sowie Kompatibilitat zur Klasse 3

Performanz Zykluszeit 250 us (mit Takt-Synchronitéat)
und Fast-Startup 1 s

Redundanz MPR und MRPD

Webserver Anzeige und Einstellung von Parametern
Firmware-Updates

Takt-Synchronitat RT, IRT und IRT isochron

4.2 GSDML-Module

Tabelle 4.1:

Funktionen

In Tabelle 4.2 sind die Module aus der aktuellen GSDML-Datei dargestellt:

Bezeichnung | Bedeutung

ST0013 Kein Multiturn, Singleturn 13 Bit

ST0016 Kein Multiturn, Singleturn 16 Bit

MT1413 Multiturn 14 Bit + Singleturn 13 Bit = 27 Bit insgesamt
MT1416 Multiturn 14 Bit + Singleturn 16 Bit = 30 Bit insgesamt
MT1616 Multiturn 16 Bit + Singleturn 16 Bit = 32 Bit insgesamt
MT3916 Multiturn 39 Bit + Singleturn 16 Bit = 55 Bit insgesamt

Tabelle 4.2: Funktionen

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG
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4.3 Signale

Tabelle 4.3 zeigt die unterstitzten Signale eines Wachendorff Profinet-Drehgebers.

Signal Beschreibung Name Lér}%e \Y4
6 Geschwindigkeit A NIST_A 16 J
8 Geschwindigkeit B NIST_B 32 J
9 Sensor 1 Steuerwort Gl _STW 16 -
10 Sensor 1 Zustandswort Gl ZSW 16 -
11 Sensor 1 Position 1 G1 XIST1 32 N
12 Sensor 1 Position 2 G1_XIST2 32 N
39 Sensor 1 Position 3 G1_XIST3 64 N
80 Encoder Steuerwort 2 STW2_ENC 16 -
81 Encoder Zustandswort 2 ZSW2_ENC 16 -
(63830) Senss‘i;'ﬁgg\zrr‘fset' G1_XIST_PRESET_A 32 N
60001 Debug Steuerwort DEBUG_STW 16 N
60002 Debug Zustandswort DEBUG_ZSW 16 N

Tabelle 4.3: Signale

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG

15



Technisches Handbuch 4 - Profinet Ry | WACHENDORFF

WDGA mit Profinet Automation GmbH & Go. KG

4.4 Aufbau der Signale

NIST_A: Geschwindigkeitswert A

Dieser Wert beinhaltet die Geschwindigkeit, hat eine Breite von 16 Bit und ist
vorzeichenbehatftet.

Signal NIST_A
Bit 15...0
Inhalt
15...0 Geschwindigkeitswert A rechtsbiindig, Ausgabe in eingestellter Einheit
(s. Tabelle 4.18: Velocity measuring units)

Tabelle 4.4: Struktur von Signal 6 NIST_A
NIST_B: Geschwindigkeitswert B

Dieser Wert beinhaltet die Geschwindigkeit, hat eine Breite von 32 Bit und ist
vorzeichenbehaftet.

Signal NIST_B
Bit 31...0
Inhalt
31...0 Geschwindigkeitswert B rechtsbiindig, Ausgabe in eingestellter Einheit
(s. Tabelle 4.18: Velocity measuring units)

Tabelle 4.5: Struktur von Signal 8 NIST_B

G1_STW: Sensor 1 Steuerwort

Signal G1 STW
Bit 15 14 13 12 11 10...0
Inhalt
15 Sensorfehler bestatigen 0 = Sensorfehler nicht durch Steuerung bestatigt
1 = Sensorfehler durch Steuerung bestétigt
14 Parkmodus 0 = Normalbetrieb
1 = Parkmodus einschalten
13 absoluten Positionswert 0 = nicht abfragen
zyklisch abfragen 1 = Master fragt ab (zyklische Ausgabe von
12 Preset aktivieren 0 = Preset nicht aktiv
1 = Preset aktiv
11 Presetmodus 0 = Preset auf absoluten Wert setzen
1 = Preset um Wert verschieben (Offset)
10...0 Reserviert, aktuell nicht genutzt
Tabelle 4.6: Struktur von Signal 9 G1_STW
e Damit der Drehgeber auf die Anforderungen in G1_STW
reagiert, muss die Steuerung in STW2_ENC das Bit 10 auf 1
setzen.

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG 16



Technisches Handbuch

WDGA mit Profinet

4 - Profinet R WACHENDORFF

Automation GmbH & Go. KG

G1_ZSW: Sensor 1 Zustandswort

Signal Gl ZSW
Bit 15 14 13 12 11 10...0
Inhalt
15 Sensorfehler Signalisiert einen Sensorfehler und gibt einen
geratespezifischen Fehlercode in G1_XIST2 aus
14 Parkmodus aktiv Bestatigt ,Parkmodus®. Es werden keine
Fehlermeldungen Ubermittelt
13 absoluten Positionswert Bestatigt ,absoluten Positionswert zyklisch
zyklisch abfragen abfragen”
12 Preset aktiviert Bestatigt ,Preset aktivieren®
11 Sensorfehlerquittierung aktiv Signalisiert die Verarbeitung der angeforderten
Sensorfehlerquittierung
10...0 Reserviert, aktuell nicht genutzt

Tabelle 4.7: Struktur von Signal 10 G1_ZSW

G1 XIST1: Sensor 1 Position 1

Signal G1 _XIST1
Bit 31...0
Inhalt
31...0 Absoluter Positionswert 1 rechtsbiindig
Tabelle 4.8: Struktur von Signal 11 G1_XIST1
Aufbau von G1 XIST1 am Beispiel eines 16 Bit Multiturn mit 16 Bit Singleturn
Drehgebers:
31 | 30 29 28 27 26 25 24 | 23 22 21 20 19 18 17 16
M M M M M M M M M M M M M M M M
15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0
S S S S S S S S S S S S S S S S
M = Multiturn / S = Singleturn

Dieser Wert beinhaltet die Position, hat eine Breite von 32 Bit und ist vorzeichenlos.
Die Encoder Parameter Einstellungen beeinflussen diesen Positionswert, wenn
,Class 4 functionality“ eingeschaltet ist. Der Einfluss der Preset Funktionalitat kann mit

,G1_XIST1 Preset Control” gesteuert werden.

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG
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G1 _XIST2: Sensor 1 Position 2

Signal G1_XIST2
Bit 31...0

Inhalt

31...0 Absoluter Positionswert 2 rechtshiindig

Tabelle 4.9: Struktur von Signal 12 G1_XIST2

Dieser Wert beinhaltet die Position, hat eine Breite von 32 Bit und ist vorzeichenlos.
Die Encoder Parameter Einstellungen beeinflussen diesen Positionswert, wenn
,Class 4 functionality® eingeschaltet ist. Die Preset Funktionalitdt hat, wenn
eingeschaltet, stets Einfluss auf G1_XIST2.

e Tritt ein Fehler auf, enthalt G1_XIST2 statt des Positions-werts
das Fehlerregister.

s

G1 XIST3: Sensor 1 Position 3

Signal G1 XIST3
Bit 63...0

Inhalt

63...0 Absoluter Positionswert 3 rechtsbiindig

Tabelle 4.10: Struktur von Signal 39 G1_XIST3

Dieser Wert beinhaltet die Position, hat eine Breite von 64 Bit und ist vorzeichenlos.
Er kann verwendet werden, wenn der Messbereich des Encoders mehr als 32 Bit
betragt. Die Encoder Parameter Einstellungen beeinflussen diesen Positionswert,
wenn ,Class 4 functionality eingeschaltet ist.

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG 18
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STW2_ENC: Encoder Steuerwort 2

Signal STW2_ENC
Bit 15...12 11 10 9..0
Inhalt
15...12 Lebenszeichen der SPS Empfangt einen Zahlwert 1 bis 15 wenn die
isochrone Ubertragung aktiviert ist
11 Reserviert, aktuell nicht genutzt
10 Control by PLC 0 = keine Steuerung durch SPS
1 = Steuerung durch SPS
9...0 Reserviert, aktuell nicht genutzt

Tabelle 4.11: Struktur von Signal 80 STW2_ENC

ZSW2_ENC: Encoder Zustandswort 2

Signal ZSW2_ENC
Bit 15...12 ‘ 11 10 9..0
Inhalt
15...12 Lebenszeichen des | Sendet einen Zahlwert 1 bis 15 wenn die isochrone
Drehgebers Ubertragung aktiviert ist und ein Lebenszeichen
der SPS empfangen wurde
11...10 Reserviert, aktuell nicht genutzt
9 SPS fordert Steuerung an 0 = keine Steuerung durch SPS
1 = Steuerung durch SPS
8...0 Reserviert, aktuell nicht genutzt

Tabelle 4.12: Struktur von Signal 81 ZSW2_ENC

G1_XIST1_PRESET_A: Sensorlage Preset-Steuerwort

Signal G1 XIST1 PRESET_A
Bit 31 30...0
Inhalt
31 Trigger-Bit Steuert die Ubertragung des Preset-Wertes
1 = Preset durchfithren
30...0 Preset-Wert ohne Vorzeichen Beinhaltet den 31 Bit breiten Preset-Wert

Tabelle 4.13: Struktur von Signal 238(60000) G1_XIST1_PRESET_A

e Mit diesem Signal soll eine Kompatibilitat zu Siemens-
Produkten hergestellt werden. Alternativ zu 238 kann dieses
Signal mit der Nummer 60000 versehen werden.

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG 19
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DEBUG_STW: Debug Steuerwort
Signal DEBUG_STW
Bit 15...1
Inhalt
15...1 0 Nicht genutzt
0 Testfehler setzen Auslosen des Testfehlers, wenn auf ,0“ gesetzt
wird

Tabelle 4.14: Struktur von Signal 60001 DEBUG_STW

DEBUG_ZSW: Debug Zustandswort

Signal DEBUG_ZSW
Bit 15... 1
Inhalt
15...1 0 Nicht genutzt
0 Testfehler aktiv Signalisiert das der Testfehler gesetzt ist

Tabelle 4.15: Struktur von Signal 60002 DEBUG_ZSW

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG
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45 Telegramme

In Tabelle 4.16 sind die unterstitzten Standard-Telegramme, als auch die Hersteller-
Telegramme beschrieben.

. e Fir Telegramm 860 wird das Hersteller-Signal 238 (alternativ
l/ 60000) benutzt.
. e Fur Telegramm 59000 werden die Hersteller-Signale 60001
= und 60002 benutzt.
. Datenwort
Nr. Dir.
1 2 3 | 4 | 5 | s 7 | s | 10
sTw2_| G1_
" SPS->ENC| "L\ 7| o1y
zZsw2_| G1_
ENC->SPS| "2\ S~ | Lo G1_XIST1 G1_XIST2
sTw2_| G1_
0 SPS->ENC| "L\ 7| st
zsw2_| G1_
ENC->SPS| 20| Sow G1_XIST1 G1_XIST2  |NIST_A
sTw2_| Gi_
o SPS->ENC| "L\ 7| o1y
zZsw2_ | G1_
ENC->SPS| "2\ S~ | ow G1_XIST1 G1_XIST2 NIST_B
sTw2_| G1_
o SPS->ENC|“_\ 7| st
zsw2_[ G1_
ENC->SPS|“20 = | o G1_XIST3 G1_XIST2 NIST_B
G1_XIST
SPS ->ENC o
860 PRESET_A
ENC->SPS| GI1_XIST1 NIST_B
sTw2_| Gi_ [DEBUG
SPS ->ENC - —
29000 zg\';lvz Zle == DEBUG
ENC->SPS|“20 = | o G1_XIST1 GLXST2 |7 o

Tabelle 4.16: Telegramme

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG
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4.6 Parameter

PNU Sub- | Bit Funktion
Index
65000 Preset Value
65001 1 0 | Code Sequence
1 | Class 4 functionality
2 | G1 XIST1 Preset control
3 | Scaling function control
4 | Alarm channel control
5 | Compatibility mode
= 2 Faults
65_’ 3 Supported Faults
5 4 Warnings
3 5 Supported warnings
2 6 Encoder Profile version
w 8 Offset value
9 Measuring units per revolution
10 Total measuring range in measuring units
11 Velocity measuring unit
65002 Preset value 64 bit
65003 1 Offset value 64 bit
2 Measuring units per revolution 64 bit
3 Total measuring range in measuring units 64 bit
922 Telegram selection
925 Number of Controller Sign-Of-Life failures which may be tolerated
964 Device identification
965 Encoder Profile number
o 970 Load parameter set
= 971 Transfer to non-volatile memory
o 972 Encoder reset
LOL 974 Base Mode Parameter Access service identification
g 975 Encoder Object identification
976 Load device parameter set
977 Transfer in non-volatile memory (global)
978 List of all DO-IDs
979 Sensor format
980..989 Number list of defined parameter
~ 2000 Hysteresis Position
@ § 2002 Extrapolation Position
g = 2003 Filter Max RPM
O ‘é’ 2004 Filter Position
2005 Filter Speed

Tabelle 4.17: Unterstlitzte Parameter

4.6.1 Beschreibung der wichtigsten Parameter

4.6.1.1 Code sequence

Definiert die Zahlrichtung des Positionswerts mit Sicht auf die Drehgeberwelle.
,0“ bedeutet positive Zahlrichtung des Positionswerts bei Drehrichtung der Welle im
Uhrzeigersinn, ,1“ bedeutet positive Zahlrichtung bei Drehrichtung gegen den
Uhrzeigersinn.
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4.6.1.2 Class 4 functionality

Schaltet die Skalierungs-, Preset- und Codesequenzfunktionalitat ein und aus. Wenn
eingeschaltet, werden die Positionswerte G1_XIST1, G1_XIST2 und G1_XIST3 von
der Skalierung und der Codesequenz beeinflusst und G1_XIST2 und G1_XIST3 vom
Preset. Ist zudem ,G1_XIST1 Preset control” eingeschaltet, wird auch G1_XIST1 vom
Preset beeinflusst, andernfalls nicht.

4.6.1.3 G1_XIST1 Preset control

Steuert, ob ein Preset Befehl G1_XIST1 beeinflusst, wird mit ,0“ ein und mit ,1°
ausgeschaltet. Hat keine Funktion wenn ,Class4 Functionality“ nicht eingeschaltet ist.
Wirkt nur auf G1_XIST1, d.h. bei eingeschalteter Preset Funktionalitdt und
ausgeschalteter ,,G1_XIST2 Preset control“ wird G1_XIST2 dennoch durch den Preset
beeinflusst.

4.6.1.4 Scaling function control

Dieser Parameter schaltet die Skalierungsfunktionalitat ein und aus. Ist diese nicht
eingeschaltet, werden die Positionswerte G1_XIST1, G1_XIST2 und G1_ XIST3 nicht
beeinflusst. Die Skalierung des Geschwindigkeitswerts ist PROFIdrive-spezifisch und
wird durch die Positionsskalierung nicht beeinflusst. Die aktuelle Einstellung kann von
Objekt P65001 Subindex 1 Bit 3 gelesen werden. Um die Skalierungsfunktionen
nutzen zu kdnnen, muss ,Class 4 functionality“ eingeschaltet sein.

4.6.1.5 Preset value

Der Presetwert unterliegt der Skalierung, kann immer wieder neu gesetzt werden und
wird Uber P971 nichtfluchtig gespeichert. Standardmaflig hat der Preset Wert
den Wert O.

Das Setzen eines Preset Werts hat zunéchst keine Auswirkungen auf den
Positionswert. Die Preset Funktion wird erst durch das Setzen von Bit 12 in G1_STW
ausgefihrt.

4.6.1.6 Measuring units per revolution

Fur Drehgeber definiert dieser Parameter, mit vielen Inkrementen eine Umdrehung von
360° der Drehgeberwelle aufgelost werden. Dieser Parameter muss wahrend der
Parametrierung gesetzt werden (octets 5..8). Die aktuelle Einstellung kann von Objekt
P65001 Subindex 9 gelesen werden.

4.6.1.7 Total measuring range in measuring units

Definiert den gesamten Messbereich des Drehgebers, d.h. nach wie vielen
Inkrementen der Positionswert auf O Uberrollt. Betragt z.B. ,Measuring units per
revolution® den Wert 100 und ,Total measuring range“ den Wert 250, wird nach 2,5
Umdrehungen der Drehgeberwelle der Positionswert wieder auf O springen.
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4.6.1.8 Velocity measuring units

Dieser Parameter definiert die Einheit der Geschwindigkeitswerte NIST_A und
NIST_B. Folgende Einheiten sind mdglich:

Einheit Parameterwert
Inkremente / s 0
Inkremente / 100 ms 1
Inkremente / 10 ms 2
Umdrehungen / min 3

Tabelle 4.18: Velocity measuring units

4.6.1.9 Offset value

Der Offsetwert wird wahrend der Ausfiihrung des Presets berechnet und daraufhin auf
den Positionswert addiert. Er wird nichtflichtig gespeichert und kann jederzeit vom
Encoder gelesen werden. Der Offsetwert kann Werte innerhalb des skalierten
Messbereichs annehmen.

4.6.1.10 Hysterese Position

Parameter 2000
Bedeutung Hysterese Position
Datentyp Unsigned 8
Zugriff RW
Werte 0...255
Default 10
Erklarung GrofR3e der Hysterese fur den Positionswert

Tabelle 4.19: Hysterese Position

4.6.1.11 Extrapolation Position

Parameter 2002

Bedeutung Extrapolation Position

Datentyp Unsigned 16
Zugriff RW
Werte 0...65535
Default 100

Erklarung Zeit in s, die ausgeglichen werden sollen

,Wo wird der Positionswert in X us sein?*

Tabelle 4.20: Extrapolation Position

4.6.1.12 Filter Max RPM

Parameter 2003
Bedeutung Filter Max RPM
Datentyp Unsigned 16
Zugriff RW
Werte 0 ... 65535
Default 0
Erkléarung 0: Anzahl der Durchschnittswerte ist konstant
> 0: Anzahl der Durchschnittswerte nimmt bis zu der hier angegebenen Drehzahl
linear ab

Tabelle 4.21: Filter Max RPM
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4.6.1.13 Filter Position

Parameter 2004
Bedeutung Filter Position
Datentyp Unsigned 8
Zugriff RW
Werte 0...255
Default 5
Erklérung Anzahl der Durchschnittswerte fur den Positionswert

Tabelle 4.22: Filter Position

4.6.1.14 Filter Speed

Parameter 2005
Bedeutung Filter Speed
Datentyp Unsigned 8
Zugriff RW
Werte 0...255
Default 5
Erklarung Anzahl der Durchschnittswerte fiir den Geschwindigkeitswert

Tabelle 4.23: Filter Speed
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4.7 Warnungen und Fehler

4.7.1 Fehler
Bit Bedeutung Sensorik Fehlercode
0 Position error Alle mit ungiltigem Positionswert
5 Memory error 11

Tabelle 4.24: Fehler

4.7.2 Warnungen

Bit Bedeutung

Sensorik Fehlercode

0 Frequency exceeded

Tabelle 4.25: Warnungen

4.7.3 G1 _XIST2 Fehlercodes

Gl XIST2 Bedeutung Sensorik Fehlercode
0x0001 Sensorgruppenfehler Alle mit ungiltigem Positionswert
0x0F01 Befehl nicht unterstitzt -
0x0F02 Fehler des SPS Lebenszeichens -
0XO0F04 Synchronisationsfehler 13

Tabelle 4.26: G1_XIST2 Fehlercodes
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5 Webserver

5.1 Allgemein

Die Profinet-Drehgeber haben einen Webserver, wo Sie einige Informationen sowie
Konfigurationen ersehen oder einstellen kbnnen. Um den Webserver zu erreichen,
rufen Sie dessen eingestellte IP-Adresse mit einem Browser lhrer Wahl (Internet
Explorer, Firefox, usw.) auf. Verbinden Sie dazu den Drehgeber tGber ein Ethernet-
Kabel (M12-Stecker am Drehgeber und RJ45-Stecker am PC) mit lhrem Computer.
Achten Sie darauf, dass Ihr PC im selben IP-Adressen-Bereich ist wie der Drehgeber.

e Beispielkonfiguration:

o

l/ IP-Adresse des Drehgebers: 192.168.0.1
o IP-Adresse des PCs: 192.168.0.100
= Subnet-Adresse des PCs: 255.255.255.0

Haben Sie dies durchgefiihrt 6ffnet sich die Startseite (Information - Ubersicht) des
Drehgebers.

In den folgenden Unterkapiteln zeigen wir lhnen die verschiedenen Ansichten des
Webservers und erlautern Ihnen die moglichen Funktionen.

5.2 Information

5.2.1 Ubersicht
[Ras] WACHENDORFF

Automation GmbH & Co. KG

Sprache:

=
_— <
Information Konfiguration Kontakt

Ubersicht Aktualisieren (10s)
Gerate Typ: Wachendorff Encoder
Seriennummer: 172200107
Betriebszeit in Stunden: 00:01

Protokoll: PROFINET 10

Gerate Status Running

Status Stack: Online

Gerate Name:

MAC Gerate: D4:90:E0:00:00:01
MAC Port 1: D4:90:E0:00:00:02
MAC Port 2: D4:90:E0:00:00:03

IP Addresse: 192.168.0.1
Netzmaske: 255.355.255.0
Gateway: 0.0.0.0

Abbildung 5.1: Webserver - Ubersicht
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In der Ubersicht finden Sie folgende Informationen:

e Gerate-Typ: Bezeichnung des Drehgebers

e Seriennummer: Gerate-Nummer des Drehgebers

e Betriebszeit in Stunden: Anzahl der Stunden im laufenden Betrieb
e Protokoll: Profinet IO

e Gerate-Status: Ein oder Aus-Zustand

e Status-Stack: Online oder Offline

e MAC-Gerate: MAC-Adresse des Drehgebers

e MAC-Port 1: MAC-Adresse des Ethernet-Port 1

e MAC-Port 2: MAC-Adresse des Ethernet-Port 2

e |P-Adresse: IP-Adresse lhres Profinet-Drehgebers

e Netzmaske: Subnetzmaske lhres Profinet-Drehgebers
e Gateway: Gateway lhres Profinet-Drehgebers

Die Aktualisierungsrate der Webseite ist fest auf 10 Sekunden eingestellt und kann
nicht geandert werden. Anhand der Meldung: ,,Aktualisiere Daten®, oben rechts im Feld
wo die Aktualisierungszeit angezeigt wird, kénnen sie erkennen, dass die Daten
gerade aktualisiert werden.

Die Sprache des Webservers konnen Sie nach dem Aufruf umschalten.
Nach der Umschaltung in einer Untermaske startet der Webserver wieder in der
Startmaske.
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5.2.2 Diagnhose

R | WACHENDORFF

Automation GmbH & Co. KG

Sprache:

=
_—

Information Konfiguration  Lizenz Kontakt

Diagnose Aktuslisieren (10s)
Exception

Code:

Channelld

Moduleld

Fileld:

Line

Errorld:

Parameter:

String:

Fieldbus

CPU Load

0.1s lon mE
1s: L I
10s: 9% W]

Interface

Type: Ethernet
State: Static IP
Port 1

Link: Up
100MBit/FD
Successfu

Connection
Negotiation
cable length

Port 2

Link: Down
Connection
Negotiation

Cable length

Abbildung 5.2: Diagnoseseite

Exception

Hier kbnnen einige mogliche Fehler-Ursachen angezeigt werden. Falls Sie hier einen
Fehler angezeigt bekommen, setzen Sie sich mit uns in Verbindung oder schauen Sie

in das Handbuch nach méglichen Fehler-Ursachen.

Fieldbus

e CPU Load: Hier sehen Sie die CPU-Auslastung des Drehgebers im Betrieb.

e Interface:
o Type: Hier wird das Protokoll angezeigt; Ethernet

o State: Dort wird der Modus angegeben. Es wird nur Static-IP angegeben.

DHCP-Modus ist nicht mdglich.
e Port1undPort 2
o Link: Anzeige ob der Port aktiv ist. Link=> up oder down
o Connection: Geschwindigkeit max. 100Mbit/FD

o

Negotiation: Erméglicht es zwei miteinander verbundene Ethernet-Ports
selbststandig die maximale maogliche Geschwindigkeit miteinander
auszuhandeln und zu konfigurieren.

Cable length: Wenn Sie den IRT-Modus nutzen, wird die Kabellange die
Sie im TIA-Portal angeben, angezeigt.
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5.2.3 Versionen

Ras| WACHENDORFF

Automation GmbH & Co. KG

Information Konfiguration Lizenz Kontakt

Versionen

Applikation: 1.00.00.6466
SDAI: 1.80.00.11470
Stack: 2.22.00.11470
MAC: 1.40.11477
Sensor: 1.07(13)
UZA: 1.00.00.1

Abbildung 5.3: Versionen

Hier finden Sie die Informationen der einzelnen Versions-Stande wie:

e Applikation

e SDAI

e Stack
e MAC

e Sensor
o U2A
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5.3 Konfiguration

5.3.1 Netzwerk
@mcumnon#

Automation GmbH & Co. KG

Sprache:

=

Information Konfiguration Lizenz Kontakt

Netzwerk

Geritename: dut

IP Addresse: 192.168.01
Netzmaske: 2552552560
Gateway: 0.0.00

‘Warnhinweis: Eingaben nur im Anlagenstillstand

Abbildung 5.4: Netzwerkeinstellungen

Hier kdnnen Sie den Geratename, IP-Adresse, Netzwerkmaske sowie Gateway
andern.

e Bitte achten Sie darauf, dass Sie die Daten nur im
Anlagenstillstand &ndern.

5.3.2 Encoder
@mcumnonﬁ

Automation GmbH & Co. KG

Information Konfiguration Lizenz Kontakt

Encoder

Auflésung Singleturn 1.844674407370962+19
Gesamtaufldsung: 1.84467440737086e+19
Presetwert: a

Drehrichtung: Uhrzeigersinn

Abbildung 5.5: Drehgeberinformationen
Hier kdnnen Sie die folgenden parametrierten Werte des Drehgebers Uberprifen:

e Auflésung Singleturn und Gesamtauflésung
o Presetwert
e Drehrichtung
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5.3.3 Firmware Update
@mcumr}onﬁ

Automation GmbH & Co. KG

Information Konfiguration  Lizenz Kontakt

Firmware Update

Aktuelle Version: 1.00.00.6466
Firmware: Durchsuchen...

Abbildung 5.6: Firmware Update

Es wird die aktuelle Firmware-Version des Drehgebers angezeigt. Sollte eine neue
Firmware-Version zur Verfugung steht, konnen Sie hier die Version auf dem
Drehgeber aktualisieren.

e Bitte achten Sie darauf, dass Sie das Firmware Update nur im
Anlagenstillstand durchfihren.

e Trennen Sie nicht die Spannungsversorgung oder das
Netzwerkkabel wahrend ein Firmware Update lauft.

Um die Firmware des Drehgebers zu aktualisieren, wéhlen sie durch driicken des
Buttons ,Durchsuchen...” ihr gultige Firmware Datei mit der Endung ,.bin“ aus
(s. Abbildung 5.7).

'R WACHENDORFF

Automation GmbH & Co. KG

Information Konfiguration Lizenz Kontakt

Firmware Update

Aktuelle Version: 1.00.00.6466
Firmware: C:\workspacelwdga_ie_pn_ab-fi 1_00_00_6466-fixedMAC bin Durchsuchen...

Abbildung 5.7: Firmware Update - Datei auswéahlen
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Klicken sie nun auf den ,Update“-Button um das Firmware Update zu starten. Es
erscheint eine animierte Anzeige mit dem zuséatzlichen Text: ,Ubertrage Datei”
(s. Abbildung 5.8)

Ras| WACHENDORFF

Automation GmbH & Co. KG

Information Konfiguration Lizenz Kontakt

Firmware Update

Aktuelle Version: 1.00.00.6466
kspace'wdga_ie_pn_ab-fi 1_00_00_6466-fixedMAC bin Durchsuchen...

Firmware: C:

.
Ubertrage Datei

Abbildung 5.8: Firmware Update - Ubertrage Datei

Wenn das Firmware Update erfolgreich durchgefihrt wurde, wird dies wie in Abbildung
5.9 angezeigt. Fihren sie nun einen Spannungsreset durch und prifen sie danach
unter Information -> Versionen, ob die neue Firmware Version angezeigt wird.

Ras| WACHENDORFF

Automation GmbH & Co. KG

Information Konfiguration Lizenz Kontakt

Firmware Update

Aktuelle Version: 1.00.00.6466
Firmware: C:\workspace'wdga_ie_pn_a5-firmware-1_00_00_6466-fixedMAC bin Durchsuchen...

Erfolgreich

Abbildung 5.9: Firmware Update - Erfolgreich
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Sollte das Firmware Update fehlschlagen (s. Abbildung 5.10), prufen sie bitte, ob sie
die korrekte Datei ausgewahlt haben. Fihren sie einen Spannungsreset durch und
wiederholen sie den Vorgang. Sollte wahrend dem Update die Spannungsversorgung
ausgefallen sein und der Drehgeber nicht mehr reagieren, wenden sie sich bitte an
unseren Support.

Ras| WACHENDORFF

Automation GmbH & Co. KG

Information Konfiguration Lizenz Kontakt

Firmware Update

Aktuelle Version: 1.00.00.6466

Firmware: C:'workspace'falsche_Firmware_bin Durchsuchen. ..

Fehlgeschlagen

Abbildung 5.10: Firmware Update — Fehlgeschlagen

5.4 Lizenzinformation

'Ras|WACHENDORFF

Automation GmbH & Co. KG

Information Konfiguration  Lizenz Kontakt

Lizenzinformation

ACHTUNG Sicherheitshinweise:

Dieses Produkt darf nur von qualifiziertem Personal eingerichtet und bedient werden. Vor dem Gebrauch unbedingt die Anleitung lesen. Die Produkte disrfen nur in

industrieller Umgebung und im MICHT sicherheitsrelevanten Bereich singesetzt werden

Copyright, Wachendorff, Germany

Programmpakete unter modifizierter GPL

Die Firmware nutzt folgende Programmpakete unter modifizierter GPL:

eCos Operating System

Diese werden auf Betri der Firmware genutzt.

Der k nutzt keinen Prog: ade unter GPL

Der Quellcode dieser Pakete kann hier heruntergeladen werden.

Abbildung 5.11: Lizenzinformationen

Hier finden Sie die aktuellen Sicherheitshinweise, sowie Programmpakete der
Firmware. Sie kénnen sich den Quellcode dieser Pakete Uber den Link auf dieser
Webseite herunterladen.
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5.5 Kontakt
@MCHENDORFF

Automation GmbH & Co. KG

Information Konfiguration  Lizenz Kontakt

Kontakt

Produktinformation

Bei generellen Fragen zum Produkt wenden Sie sich bitte an:

Tel. +49 67 22996525

Fax: +49 67 22 99 6570

E-Mail wdg@wachendorff.de

www: www.wachendorff-automation.de

Technischer Support

Bei technischen Fragen wenden Sie sich bitte an

Tel. +49 67 22 99 65 414

Fax: +49 67 22 99 65 70

E-Mail: support-wdga@wachendorff de

Andere Lander: www.wachendorff-automation.com/contact.htm|

Abbildung 5.12: Kontaktinformationen

Fur weitere Produktinformationen und technischen Support finden Sie hier die
jeweiligen Kontaktdaten.
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6 Inbetriebnahme

6.1 Allgemein

In diesem Kapitel werden zwei Konfigurationsbeispiele des Wachendorff-Profinet-
Drehgebers gezeigt. Das eine Beispiel wird mit dem TIA-Portal in der Version 14
gezeigt, dass zweite Beispiel mit Step 7 V5.5 SP4.

6.2 Einbindung in ein TIA-Projekt

Schlie3en Sie den Drehgeber an Ihre Steuerung an.
Stellen Sie die Spannungsversorgung des Drehgebers her.

Um den Drehgeber in Ihr TIA-Portal-Projekt einzubinden, starten Sie dieses, 6ffnen
Sie das gewunschte Projekt und wechseln Sie durch Driicken der Schaltflache
~Projektansicht zur Projektansicht (s. Abbildung 6.1).

P Projektansicht Gedffnetes Projekt:

Durchsuchen | | Endemen

Abbildung 6.1: Wechsel zur Projektansicht
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Installieren Sie anschlieRend die GSDML-Datei. Diese kdnnen Sie sich im
Downloadbereich unserer Webseite herunterladen. Offnen Sie hierzu den Reiter
.Extras® und wahlen Sie das Menu ,Geratebeschreibungsdatei (GSD) verwalten® aus
(s. Abbildung 6.2).

e Die zugehdrige .omp-Datei muss bei der Installation im selben
Verzeichnis, wie die GSDML-Datei liegen! Diese ist beim
Download mit enthalten.

Totally Integrated Automation
PORTAL

line | Extras  Mierkzeuge Fenster Hilfe E

X

1 Einstellungen

Support Packages

;;;;;;;

S Detolamicit

ﬂ Referenztext anzeigen
L

Globale Bibliotheken

Abbildung 6.2: Geratebeschreibungsdatei (GSD) verwalten

Waéhlen Sie nun den Pfad der GSDML-Datei aus, aktivieren sie den Haken vor der
gewlnschten GSDML-Datei und bestéatigen Sie die Installation durch den Button
.installieren” (s. Abbildung 6.3). SchlieRen Sie anschlie3end das Installationsfenster.

Geratebeschreibungsdateien verwalten X

Quellpfad: | Clworks pacelGs DML | E‘

Inhalt des importierten Pfads

[)| Datei Wersion Sprache Status Info
¥ GEDMLV2 32-WachendorfFWDGA.. V232 Englisch Moch nicht installi

[<] Il |

| Laschen | rlnstallieren1 | Abbrechen |

Abbildung 6.3: GSDML installieren
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Wahlen Sie nun in der linken Spalte des TIA-Portals ,Projektnavigation den Reiter
.,Gerate & Netze® aus (s. Abbildung 6.4). Es 6ffnet sich die Hardwareansicht und in der
rechten Spalte ist nun der Hardwarekatalog sichtbar.

Gerate
|

¥ 7] Inbetriebnahme_Profinetgeber

B° Neues Gerat hinzufiigen

ﬁGerﬁte&Netze V. ,

v [ PLC_1 [CPU 1518F-4PN/D
Y Geratekonfiguration

%| Online & Diagnose

» gl Programmbausteine
Abbildung 6.4: Wechsel zu Geréate & Netze

Fugen Sie den Drehgeber in Ihre Hardwarekonfiguration ein. Hierzu 6ffnen Sie am
rechten Bildrand den Pfad: ,Weitere Feldgerate / Profinet 10 /Encoders/Wachendorff
Automation GmbH & Co. KG/WDGA/Wachendorff Drehgeber” (s. Abbildung 6.5).

- p_[. Weitere Feldgerite
» 1 Weitere Ethernet-Gerite
~ [ FROFINETIO
v (g Drives
~ g Encoders
v [igj SIEMENS AG
~ [ Wachendorff Automation GmbH & Co. KG
~ [ woGa
[l wachendorff Drehgeber

Abbildung 6.5: Hardwarekatalog

,Ziehen“ Sie nun den Drehgeber in das ,Profinet-10-System“. Dadurch wird der
Drehgeber in der Hardware-Ansicht dargestellt. Verbinden Sie anschlieBend, durch
Ziehen des Drehgeber-Ports auf den entsprechenden Steuerungs-Port, den
Drehgeber mit der Steuerung. Das Ergebnis ist in Abbildung 6.6 zu sehen.

PLC_1 wachendorff |
CPU 1518-4 FNIL.. Wachendorff FR... ﬁ
FLC_1 i
TBHAE 11
PNJIE_1

Abbildung 6.6: Netzsicht
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Markieren Sie nun den Drehgeber und wechseln Sie zur Registerkarte
.Geratelbersicht”. Geben Sie dort, durch Doppelklick auf den Default-Namen, einen
sinnvollen Geratenamen ein (s. Abbildung 6.7).

_J Gerdteilibersicht |

'ﬂ' ... | Baugruppe Baugr... | 5teck.. |E-Adresse |A-Adres.. |Typ
* DUT_1 &_ Wachendorff PRO ..
¥ 2 Port PNART-Switch 0 0x1 wachendorff
Fort 1 o 0x1F1 Fort 1
Port 2 0 0x1 P2 Fort 2
o 1

Abbildung 6.7: Geratenamen andern

Konfigurieren Sie den Drehgeber, in dem Sie aus dem Hardwarekatalog die dem
Drehgeber entsprechende Konfiguration auswéahlen und auf den ,Steckplatz 1 ziehen
(s. Abbildung 6.8).

Gerateiibersicht =

¢ .. Baugruppe Baugr... | Steck.. E-Adresse A-Adres.. Typ V|Kata|og
~ DUT1 0 0 WachendorffPRO_.. | [<Suchens ||E|

» 2 Port PNART-Switch ] 0x1 wachendorif -
Filter Profil: <Alle= | |
: @n 1]
» L1 Kopfmodul
~ [ Modul

~ [ Multiturn

Il Multiturn 14 Bit + Singleturn 13 Bit= 27 Bit overall

Il Multiturn 14 Bit + Singleturn 16 Bit= 30 Bit overall

Il Multiturn 16 Bit + Singleturn 16 Bit= 32 Bit overall

Il Multiturn 39 Bit + Singleturn 16 Bit= 55 Bit overall
» (i Singleturn

Abbildung 6.8: Modul auswéahlen

e Wird ein Singleturn Drehgeber versehentlich als Multiturn
Drehgeber projektiert, so wird nach dem Starten der CPU die
STAT LED des Gebers rot blinken.

e Dies signalisiert einen Konfigurationsfehler, da ein Singleturn
Drehgeber keine Multiturn Daten ausgeben kann.

e Wabhlen Sie in diesem Fall bitte das passende Singleturn Modul
aus.
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Wahlen Sie nun das gewtnschte Telegramm zur Kommunikation aus. Gehen Sie
dabei wie im vorherigen Schritt vor. Wahlen Sie hierzu ,Steckplatz 1 2% Die
verschiedenen Telegramme lassen sich im Reiter ,Submodule®, im Unterpunkt
,Profile“ finden (s. Abbildung 6.9).

Beispielprojekt » Nicht gruppierte Gerdte » DUT_1 [Wachendorff PROFINET IO IRT Devicel

[T jesicht |y Netzsicht [IIY

Optionen

DUT_1 [WachendorftPROFINET =] ] - I E £3 =]
df [ouril s

\
=
v | Katalog

[ fist]
@rer il sl [ c
&
& » [ Kopfmodul o
« [ Modul
p
- | Multiturn
—
— [Tl Multiturn 14 Bit + Singleturn 13 Bit= 27 Bit overall
[l Multiturn 14 Bit + Singleturn 16 Bit = 30 Bit ove:
- ﬁ [l Multiturn 16 Bit + Singleturn 16 Bit = 32 Bit ove:

Il nultiturn 39 Bit + Singleturn 16 Bit= 55 Bit overall
» [ Singleturn
~ T Submodule

s|o0-auluQ E” Bojeiey-siemprey £

~ [ Profile =

Wl stena >

e

W =

S

<] ] ——v— ® Wse E
S Standard Telegram 84 g

| Gerateibersicht | / » [ Vendor L
L

¢ - |Baugruppe Baugr... Steck.. |E-Adresse A-Adres.. Typ Artikel-nr. Firmware mentar =\

v Ut 0 &) Viachendorff PROFI... WDGASEX)O000XFNABD... V. =

» 2 Port PRART-Switch o ox1 wachendorff E

¥ Multiturn 16 Bit + Singletur. 0 1 Multiturn 16 Bit + 5. B

g

AP 0 11 [ =

Standard Telegram 81 © 12 om 0.3 Standard Telegram .

Abbildung 6.9: Telegramm auswahlen

Zusatzlich kénnen Sie die zugehdrigen E/A-Adressen einstellen. Hierzu klicken Sie
doppelt auf das jeweilige Feld und andern die Adresse (s. Abbildung 6.10).

_J Gerdtelibersicht |

¥{ .. Baugruppe Baugr... Steck... |E-Adresse |A-Adres. |Typ
* DUT_1 ] 0 Wachendorff PRO...
b 2 Port PNHRT-Switch 0 0x1 wachendorff
* Multiturn 16 Bit + Singletur.. O 1 Multiturn 16 Bit + ...
MAP 0 11 MAF
Standard Telegram 81 o 12 0..11 0.3 Standard Telegra...

Abbildung 6.10: EA-Adressen andern

Klicken Sie in der Projektnavigation auf Ihre SPS und laden Sie die Konfiguration,
durch Betatigen der Schaltflache ,Laden in Gerat® (s. Abbildung 6.11).

T8 Siemens - C:\workspace\Profinet_TestWTM\Beispielprojekt\Beispielprojekt

Projekt Bearbeiten Ansicht Einfligen Online Extras  Werkzeuge Fenster Hilfe
3F (% L Projektspeichem S, Y | =2 X Sy (#: T MG [ & Online verbinden ¥ Online-Verbindung trennen 7 M

s

| =| = g [Wachendorff FROFINE] | - 222 18 :
54 = B [ 24

* ] Beispielprojekt
¢ Neues Gerst hinzufiigen
iy Geriite & Netze b
e L &
» L[l PLC 1 [CPU 15184 PN/DF] 0)
» k4 Nicht gruppierte Gerate

» [g§ Gemeinsame Daten

Abbildung 6.11: Laden in Geréat
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Wechseln Sie zurtck zur Ansicht ,Gerate und Netze® und weisen Sie dem Drehgeber
den Profinet-Geratenamen, entsprechend der Konfiguration auf Seite 39 zu.
Selektieren Sie hierzu den Drehgeber (einfacher Mausklick) und wahlen die Option
,Geratenamen zuweisen® aus (s. Abbildung 6.12).

Danach vergeben Sie dem Drehgeber einen Namen. Wahlen Sie dann lhre PG/PC-
Schnittstelle sowie den Typ aus und klicken Sie auf ,Liste aktualisieren® (s. Abbildung
6.13).

Unter ,Erreichbare Teilnehmer im Netzwerk® werden nun alle Teilnehmer angezeigt.
Wahlen Sie dazu lhren Drehgeber aus und klicken dann auf ,Name zuweisen®
(s. Abbildung 6.14).

Gerdtenarnen auf Micro Memory Card schreiben

ﬁ M Ausschneiden Strg+X

&

_i'g Kopieren strg+C
:g Einfligen Strg+V

¥ Lischen Entf

; Gehe zur Topologiesicht
i Gehe zur Netzsicht

Ubersetzen [ —
Gerateiibersicht Laden in Gerat »
& Online verbinden Strg+K —
¥?| .. |Baugruppe - EAg &Y Onlineverbindung trenner Ctrra
~ ELTL : v %/ Online & Diagnose strg+D A
b 2 Port PNHRTSwitch 1 ﬂ Gerdtename zuweisen
¥ Multiturn 16 Bit + Singletur.. 0 1 M
AP 0 11 G - e
standard Telegram 81 0 12 0.1 +& Quenver -
2E Querver ft+F1
Katalog anzeigen Strg+Shift+C
g, Eigenschaften Alt+Eingabe

_-|-> Beschriftungsstreifen fir Module exportieren...

Abbildung 6.12: Geratenamen zuweisen

FRU -Geratename vergeben H

Konfiguriertes PROFINET-Geradt
PROFINET-Geratename: | dutl [+]
Geratetyp: ‘WachendorﬂPRDFlNETIOIRTDEVice ‘

Online-Zugang
Typ der PGIFCSchnitstelle: B PNIE [+]
[~]

PGIPCSchnittstelle: (W ASIX AXB5772B USR2.0 to Fest Ethernet Ada...

ﬂ_? Geritefilter

[#] Nur Gerite gleichen Typs anzeigen
D Nur falsch parametrierte Gerate anzeigen
D Nur Gerate ohne Namen anzeigen

Erreichbare Teilnehmer im Metzwerk:

IP-Adresse MAC-Adresse Gerat PROFINET-Gerdtename Status

Abbildung 6.13: Namen und PG-Schnittstelle
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PROFINET-Geratename vergeben

W

[T LED blinken

Online-Statusinformation:

(i ]

Suche abgeschlossen. 1 von 2 Geraten wurden herausgefiltert.

Konfiguriertes PROFINET-Gerdt

PROFINETGerstename: | dutl

| Wachendorff FROFINETIC IRT Device ]

Gerdteryp:

Online-Zugang
Typ der PGIFCSchnittstelle:

[®_Fre [~
[ 251x A x587726 USR2.0 to Fast Ethemet Ada__ | =] )

PGIPC-Schnittstelle:

Geritefilter
[ Nur Gerate gleichen Typs anzeigen
[ Mur falsch parametrierte Gerdte anzeigen

[] Mur Geréte ohne Namen anzeigen

Erreichbare Teilnehmer im Netzwerk:

IP-Adresze

MAC-Adresse Gerat PROFINET-Gerstename Status
192.168.0.2 D4-90-E0-00-01-4D  Wachend... dutl oK
< I

Name zuweisen

Liste aktualisieren | ‘

[<]

[ =]

Abbildung 6.14: Erreichbare Teilnehmer

In der Online-Statusinformation kdnnen Sie nun den erfolgreich zugewiesenen Namen
sehen. Danach klicken Sie auf ,schlieffen” (s. Abbildung 6.15).

PROFINET-Geratename Vergeben

X|

Konfiguriertes PROFINET-Gerdt

PROFINET-Gerdtename:
Geratetyp:

Online-Zugang
Typ der PGIFCSchnittstelle:

|r.|ut1

[~

| wachendorff PROFINET 0 IRT Device |

[®_pPrne

[]

PGIPCSchnitstelle:

| 251 22887728 USE2.0 to Fast Ethemet Ada... |+ ] 6

Geratefilter
[¥) Nur Geréte gleichen Typs anzeigen
[ Mur falsch parametrierte Gerdte anzeigen

[] Mur Geréte ohne Namen anzeigen

Erreichbare Teilnehmer im Netzwerk:
IF-Adresse

MAC-Adresse Gerdt FPROFINET-Ger3tename Status
192.168.0.2 D4-90-E0-00-01-4D  Wachend... dutl Q QK
[ LED blinken
<] [Tl

Liste aktualisieren

Online-Statusinformation:

(i} Suche abgeschlossen. 1 von 2 Geraten wurden herausgefiltert.
(v} Der PROFINET-Gerstename "dutl” wurde der MAC-Adresse "D4-90-E0-00-01-4D" erfolgreich zugewiesen.
[<] i

[>]

Abbildung 6.15: Online-Statusinformationen
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Mithilfe einer Variablentabelle konnen Sie sich zu Testzwecken die E/A-Daten des
Gebers anzeigen lassen. Offnen Sie dazu die Standard-Variablentabelle (s. Abbildung
6.16) und geben Sie die passende Adresse des Positionswertes an. Dann kdnnen Sie
auf ,Alle beobachten” klicken um den Positionswert einzusehen (s. Abbildung 6.17 und
Abbildung 6.18.)

Beispiel:

Geréte
] 2

~ ] Beispielprojekt
[ Neues Gerdt hinzufiigen
i Gerste & Newe

~lanct i ste s > rt. Programmbausteine
r- - .

» L3 Technologieobjekte
5

> Externe Quellen

v Cd PLC-Variablen

%5 Alle Variablen anzeigen
I Neue Variablentabelle hinz

...................................................................

B~ v -~

{9 Eigenschaften {%}info 2] Diagnose
Allgemein

Abbildung 6.16: PLC-Variablen

Beispielprojekt » PLC_1 [CPU 15184 PN/DP] » PLC-Variablen »

b b =k Oh
= “=:|" J

Standard-Variablentabelle

Marne Datentyp dresse
1 = | Position_DUT DVord %I04
2 | <Hinzufligen=> | =

Abbildung 6.17: Alle beobachten

Standard-Variablentabelle Positionswert in HEX
Name Datentyp Adresse Rema... Erreic...  SchreiZ ..§ Beobachtungswert Qberwach.. Kommentar
1 @  Position_DUT DWord [E] =ipa [=] ™ ™ M | 1s2EE9A 721F

Abbildung 6.18: Standard-Variablentabelle

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG 43



Technisches Handbuch 6 - Inbetriebnahme R | WACHENDORFF

WDGA mit Profinet Automation GmbH & Go. KG

6.3 Skalierungsfunktion

Um eine abweichende Anzahl Schritte / Umdrehung bzw. Anzahl von Umdrehungen
einzustellen, als die in der GSDML-Datei vorgegebenen, muss man die
Skalierungsfunktion aktivieren. Die beiden folgenden Beispiele erklaren dies am
Beispiel fur einen Singleturn und fur einen Multiturn Drehgeber. Es wird vorausgesetzt,
dass sie den Drehgeber und Ihre Steuerung schon im TIA-Portal projektiert haben.

6.3.1 Beispiel Skalierungsfunktion Singleturn 16-Bit auf 12-Bit

Klicken Sie doppelt auf das Bild des Drehgebers in der Netzsicht von ,Gerate und
Netze“. (s. Abbildung 6.19)

Projekt3 » Gerdte & Netze -0 EX

|ETopologiesicht ||5ﬂ-h Netzsicht [ [If Geritesicht
ALY e

[ 10-System: PLC_1.PROFINET I0-System (100)

% Vemnetzen Verbindungen [Hii-verbindung

WDGA |
Wachendorff Dr...

PLC_1

PLC 1
CPU 315-2 PNIDP

<] il 100% | % |
| =
J Netziibersicht ” Verbindungen H EiA-Kommunikation ” VPN ‘
w Gerat Typ Adresse im Subn.. | Subnetz Master-/l0-System Gerdtenummer Kommentar
~ S7300/[ET200MStation_1 S7300/ET200MStation
b PLC O CPU 315-2 PN/IDP
¥ GSD-Geraet_1 GS5D-Geraet
P WDGA ‘Wachendorff Drehgeber B

Abbildung 6.19: Beispiel einer Projektierung

In Abbildung 6.20 sehen wir nun einen als 16-Bit Singleturn projektierten Drehgeber.
In der ,Gerateubersicht” klicken wir auf das Feld ,MAP*.

Projekt3 + Nicht gruppierte Gerate » WDGA [Wachendorff Encader]

= Topologiesicht g Netzsicht _|[IY Gerétesicht
dt [WoGA vachendorfDrehgeb{r] | 2| B [ (H @ 2

—
L
(i
5] [1o0% et rwrertil |
Bougr.. [Steck... | EAdresse |AAdres... Typ Arske e, Firnware | Kommentar
o 0 20437 Wachendorf Drehgeber WDGASEXO0000FPNXED. . V1.0
2 wh  ©  ox 082 woGs
- Singh keineUm_ 0 1 Singletum 16 Bit, keine Umdrehungsashiung
" o 11 o e
/sl.nu..dvnw.mmm 0 12 01 03 Swdsdielkgammel
< W =

Abbildung 6.20: Geratetbersicht - MAP
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Daraufhin erscheinen in den ,Eigenschaften® unter der ,Gerateubersicht® im Reiter
~<Allgemein® die ,Baugruppenparameter”, welche wir anklicken. (s. Abbildung 6.21)

Projekt3 » Nicht gruppierte Gerdte » WDGA [Wachendorff Encoder]

i |‘.‘\uDGF-.['.M‘achendorFfDrehgeb{ﬂ ) | __i H Q! =

&

K3

<] i 100% - ——
o
Geradteiibersicht

i{ ... |Baugruppe Baugr... |Steck.. E-Adresse A-Adres... | Typ Artikel-Nr. Firmware Kommentar
¥ WDGA o o 2043* Wachendorif Drehgeber WDGASBXICOUKXXPNXED... V1.0
¥ 2 Port PNHRT-Switch o 0x1 20427 WDGA
¥ singleturn 16 Bit, keine Um_.. 0 1 singleturn 16 Bit, keine Umndrehungszahlung
AP o 11 2039* MAP
Standard Telegramm 81 0 12 0..11 0.3 Standard Telegramm 81
(<] i e
‘Q Eigenschaften ||"_i.'.|nfo y”ﬂ Diagnose ‘
J Allgemein ” 10-Variablen ” Systemkonstanten ” Texte
« Allgemein M 8 q
. augruppenparameter
Kataloginformation gruppenp: E

Baugruppenparamete Hersteller Parameter

Diagnoseadressen

Positionswert-Hysterese: |4 |

Positionswert-Extrapolation: |D |

Geschwindigkeitsfilter max.
Drehzahl- [0 |

Fositicnswertfilter: |64 |

Geschwindigkeitsfilter: |255 |

Abbildung 6.21: Baugruppenparameter

Die Default-Einstellungen des 16-Bit Singleturn Drehgebers sind in Abbildung 6.22
dargestellt.

|§.Eigenschaften ”"_i.'.lnfo y”ﬂ Diagnose |

J Allgemein ” 10-Variablen || Systemkonstanten ” Texte |
- Allgemein [ Geschwindigkeitsfilier: | 255 ] [=]
Kataloginformation
Baugruppenparameter Drehgeber Parameter
Diagnoseadressen
Codesequenz: ‘ Im Uhrzeigersinn |V|
Klasse 4 Funktionalitat: ‘Frelgegeben |V|
: Presetwirkt auf G1_XI5T1: ‘Gespem |'| E
C Skalierungsfunktionalitat: ‘Ge;pem |V|
l Profilspezifische Diagnosen: ‘ Gesperrt |V|
Kompatibilitdt mit ¥3.1: ‘ Gesperrt |V|

Umdrehungsaufldsung: ‘65536 |

Gesamtsufidsung: ‘65536 |

Max Master Sign-OfLife Fehler: ‘1 |

Geschwindigkeitseinheit: ‘ Uimin |V|

Abbildung 6.22: Default Baugruppenparameter 16-Bit Singleturn
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In diesem Beispiel wollen wir eine Auflésung von 12-Bit einstellen. Dazu schalten Sie
die Skalierungsfunktion ein, indem Sie diese auf ,Freigegeben® setzen. Und tragen in

die Felder ,Umdrehungsauflésung® als auch

12-Bit (212 = 4096) ein. (s. Abbildung 6.23)

|§Eigenschaften ”:i.'.lnfo yuﬂ Diagnose |

JAIIgemein ” 10-Variablen || Systemkonstanten ” Texte |

= Allgemein

Kataloginformation

Baugruppenparameter Drehgeber Parameter

Diagnoseadressen

Max. Master Sign-DfLife Fehler: ‘ 1

,Gesamtauflosung® den Wert fur

Geschwindigkeitsfilter: ‘255 y’lm Uhl’ZElgEfS nn

- | Freigegeben

: | Gesperrt
Codesequenz: ‘Im Uhrzeigersinn L P

Klasse 4 Funktionalitit: ‘ Freigegeben

Freigegeben

Presetwirkt auf G1_XIST1: :
Skalierungsfunktionalitat: S ] Ges perrt

Profil-spezifische Diagnosen: : Gesperrt

Kompartibilitdt mit v3.1:

: 4096

Umdrehungsauflsung:

Gesamtaufidsung: ‘4096 : 14096

Geschwindigkeitseinheit: ‘ Uimin

Abbildung 6.23: Einstellung fiir 12-Bit Singleturn mit Skalierungsfunktion

Wird ein Projekt neu erstellt und die Skalierungsfunktion dabei
eigerichtet, so reicht ein ,Laden in Gerat® aus um diese
Funktion zu aktivieren

Wird ein bestehendes Projekt gedndert um die
Skalierungsfunktion hinzuzufiigen, dann muss die Anderung
mit ,Laden in Gerat® -> ,Hardwarekonfiguration“ auf die
Steuerung Ubertragen werden.

6.3.2 Beispiel Skalierungsfunktion Multiturn

Klicken Sie doppelt auf das Bild des Drehgebers in der Netzsicht von ,Gerate und
Netze®. (s. Abbildung 6.24)

Projekt3 » Gerdte & Netze -0 EX

|&° Topologiesicht [ Netzsicht  [[IY Geritesicht

78 Vemegzen| | §1

=

=

B 10-System: PLC_1_PROFINET I0-System (100)

PLC_1

a i 100% - v &
: ———
[ Neaibersich | [eax [ |
W Gert Tye Adresse im Subn.. | Subnetz Master-I0-System | Gertenummer Kommen tar
¥ S57300/ET200MStation_1 57300/ET200MStation
» PFLC T CPU 315-2 PN/DP
¥ GSD-Geraet_1 GSD-Geraet
» WDGA Wischendorff Drehgeber =]

Abbildung 6.24: Beispiel einer Projektierung
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In Abbildung 6.25 sehen wir nun einen als 16-Bit Singleturn und 43-Bit Multiturn
projektierten Drehgeber. In der ,Gerateubersicht® klicken wir auf das Feld ,MAP*.

Projekt3 » Nicht gruppierte Gerdte » WDGA [Wachendorff Encoder]

|,;'F'Topologiesicht \|ﬁgh Netzsicht ||—|]'|‘ Gerdtesicht |_
i ".'\uDGP.[‘.‘\u‘achendorffDrehgebI" e __i B Q! =

Standard Telegramm 81

Nicht gesteckte
Baugruppen

LIENEY

<] i 100% 2 Marars. rever
| S W
Gerdtelibersicht
¥¢ .. Baugruppe Baugr... | Steck.. E-Adresse A-Adres.. Typ Artikel-Nr. Firmware Kommmentar
> WDGA o o 2043* Wachendorff Drehgeber WDGASBXICOGOKPNXED... V1.0
} 2 Port PNARTSwitch o 0x1 2042* WDGA
¥ Multiturn 43 Bit + Singletur.. © 1 Multiturn 43 Bit + Singleturn 16 Bit= 59 Bit...
MAP o 11 2039% AP
Standard Telegramm 81 0 12 o.11 0.3 standard Telegramm &1

<1 i

Abbildung 6.25: Geratetbersicht - MAP

Daraufhin erscheinen in den ,Eigenschaften unter der ,Gerateubersicht® im Reiter
»<Allgemein® die ,Baugruppenparameter®, welche wir anklicken. (s. Abbildung 6.26)

Hier sind auch die Default-Einstellungen eines 43-Bit Multiturn und 16-Bit Singleturn
Drehgebers zu sehen.

‘gEigenschaftEn ”"_i.'.lnfo y”ﬂ Diagnose ‘

JAIIgemein || |0-Variablen ” Systemkonstanten ” Texte |

- Allgemein Geschwindigkeitsfilter: ‘255 |
Kataloginformation

Baugruppenparamete Drehgeber Parameter

Diagnoseadressen

Codesequenz: ‘ Im Uhrzeigersinn

Klasse 4 Funktionalitit: ‘ Freigegeben

Preset wirkt auf G1_XIST1: ‘ Gesperrt

Skalierungsfunktionalitat: ‘ Gesperrt

Frofil-spezifische Diagnosen: ‘ Gesperrt

Kompatibilitat mit ¥3.1: ‘ Gesperrt

Urndrehungsaufldsung: ‘65536

Gesamtaufldsung: ‘576460752303423488
Mazx. Master Sign-Of-Life Fehler: ‘1

Geschwindigkeitseinheit: ‘ Uimin "

Abbildung 6.26: Baugruppenparameter
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In diesem Beispiel wollen wir eine Auflésung von 360 Schritten/Umdrehung und 10
zéhlbare Umdrehungen einstellen (10 x 360 Schritte = 3600 Schritte
Gesamtauflosung).

Dazu schalten Sie die Skalierungsfunktion ein, indem Sie diese auf ,Freigegeben”
setzen. Und tragen in das Feld ,Umdrehungsauflésung“ die 360 und in das Feld
,Gesamtauflésung“ die 3600 ein. (s. Abbildung 6.27)

|_d,Eigenschaften ”"_i.llnfo yuﬂ Diagnose |

J Allgemein ” 10-Variablen || Systemkonstanten ” Texte |
= Allgemein [ Geschwindigkeitsfier: ‘255 |
Kataloginformation
Baugruppenparameter Drehgeber Parameter
Diagnoseadressen FI’EigEgEbEH
Codesequenz: ‘ Im Uhrzeigersinn
Klasse 4 Funktionalitit: | Freigegeben }kISﬂ : | Gesperrt
r
n Preset wirkt auf G1_XIST1: ‘Gespem - . E
. pnalitat: | Freigegeben
C Skalierungsfunktionalitat: | Freigegeben
l Profil-spezifische Diagnosen: gnosen: GESPE"‘K
Kompatibilitst mitW3.1: | Gesperrt .
P £ 1tV3.1 Gesperrt
Umdrehungsaufldsung: ‘360
A\
Gesamtaufldsung: |3500 {ung:
b
Max. Master Sign-OfLife Fehler: ‘1 \_
Geschwindigkeitseinheit: | Uimin I+] [v]

Abbildung 6.27: Einstellung fir 360 Schritte/U und 10 z&hlbare Umdrehungen

e Wird ein Projekt neu erstellt und die Skalierungsfunktion dabei
eigerichtet, so reicht ein ,Laden in Gerat® aus um diese
Funktion zu aktivieren

e Wird ein bestehendes Projekt geéndert um die
Skalierungsfunktion hinzuzufiigen, dann muss die Anderung
mit ,Laden in Gerat® -> ,Hardwarekonfiguration“ auf die
Steuerung Ubertragen werden.

6.3.3 Ausfihren eines Presets

Stellen Sie zunachst ein, ob der Preset auch auf G1_XIST1 wirken soll. Andernfalls
wirkt der Preset nur auf G1_XIST2 und G1_XIST3. Fir die folgenden Ausflihrungen
wird angenommen, dass das Telegramm 81 verwendet wird und dass die
Eingangsdaten (aus Sicht der Steuerung) an den Eingangsadressen 0..11 anliegen
und die Ausgangsdaten an den Ausgangsadressen 0..3. In diesem Fall gibt es
folgende Dateninhalte:

Datum Typ Adresse | Adressierung
STW2_ENC W Steuerwort des Encoders Q0..Q1 QWO
Gl STW W Steuerwort der Achse Q2..Q3 QW2
ZSW2 ENC | W Zustandswort des Encoders 10..11 IWO
Gl ZSW W Zustandswort der Achse 12..13 W2
G1 XIST1 DW Prozessdaten 14..17 ID4
G1 XIST2 DW | Prozessdaten oder Fehlerregister 18..111 ID8

Tabelle 6.1: Beispiel Dateninhalte Preset
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Versetzen Sie beim Hochlauf oder manuell Gber eine Beobachtungstabelle den
Drehgeber in den normalen, gesteuerten Betrieb. Hierzu missen Sie STW2_ENC Bit
10 ,Control by PLC* auf TRUE setzen (s. Abbildung 6.28).

$7-1500_Tests_BMPA » cpul1518 [CPU 1518-4 PN/DP] » Beobachtungs- und Forcetabellen » Beobachtungstabelle

= iR P RS T

i Name Adresse Anzeigeformat | Beobachtungswert | Steuerwert | 5
1 "TEL81_IN".G1_XIST1 FlD4 Hex
2 "TELB1_IN".G1_XIST2 %ID8 Hex
3 *TEL81_IN".G1_Z5W.SensorError %27 BOOL
4 "TEL81_IN".G1_ZsW.AbsolutevalueCyclicallyExecuted %l2.5 BOOL
= *TEL81_IN".G1_ZSW.HomePositionExecuted %124 BOOL
[ "TEL81_IN".G1_ZSW.ParkingSensorExecuted %26 BOOL
7 "TELB1_IN" ZSW2_ENC ControlRequested %101 BOOL
8 “TELBX_OUT STW2_ENC ControlByPlc %02 BOOL [+] TRUE M 1
9 "TELBX_OUT .G1_STWRequestAbsoluteValueCyclically %O25 BOOL TRUE @ H
oo — e — e —m e —— - .- P —_— ——_— = T T e e ~

Abbildung 6.28: STW2_ENC Bit 10 auf TRUE setzen

Im Erfolgsfall wird vom Drehgeber das Flag ZSW2_ENC Bit 9 ,Control requested®
gesetzt. Daraufhin setzen Sie G1_STW Bit 13 ,Request absolute value cyclically“ auf
TRUE.

$7-1500_Tests_BMPA » cpu1518 [CPU 15184 PN/DP] » Beobachtungs- und Forcetabellen » Beobachtungstabelle

(2 2l A AR OR
i Name Adresse Anzeigeformat | Beobachtungswert | Steuerwert | &
1 "TELB1_IN".G1_XI5T1 “lD4 Hex
2 "TELB1_IN®.G1_XIST2 %IDB Hex
3 *TELE1_IN®.G1_Z5WSensorError %27 BOOL
4 "TELB1_IN".G1_ZsWAbsoluteValueCyclicallyExecuted %l2.5 BOOL
= *TELE1_IN".G1_Z5W.HomePositionExecuted %124 BOOL
[ "TEL81_IN".G1_ZSW.ParkingSensorExecuted %126 BOOL
7 "TELB1_IN".Z5W2_EMNC.ControlRequested %101 BOOL
3 "TELBX_OUT STW2_ENC ControlByPlc %Q0.2 BOOL TRUE ¥ 1
9 “TEL8X_OUT G1_STWRequestAbsoluteValueCyclically %Q2_5 BOOL lz‘ TRUE E H
oo — e — e —m e ——ee - - - ——_— = e —

Abbildung 6.29: G1_STW Bit 13 auf TRUE setzen

Im Erfolgsfall wird vom Drehgeber das Flag G1_ZSW Bit 13 , Transmit absolute value
cyclically* gesetzt und G1_XIST2 enthélt den gleichen Wert wie G1_XIST1.

Abschliel3end kdonnen Sie den Preset-Modus uber G1_STW Bit 11 ,Home position
mode“ wahlen (standardmafig 0 = absolut, 1 = relativ).

§7-1500_Tests_BMPA » cpul518 [CPU 1518-4 PN/DP] » Beobachtungs- und Forcetabellen » Beobachtungstabelle

¥ F B AAR TN
i Mame Adresze Anzeigeformat | Beobachtungswert | Steuerwert |
1 "TELB1_IN".G1_XIST1 %elDd Hex
2 "TELB1_IN".G1_XIST2 %IDE Hex
3 "TEL&1_IN®.G1_Z5WSensorError %127 BOOL
4 "TEL&1_IN".G1_ZSW.AbsoluteValueCyclicallyExecuted %I2.5 BOOL
5 *TEL&1_IN".G1_Z5WHomeFositionExecuted %12 .4 BOOL
6 "TELB1_IN.G1_ZSW.ParkingSensorExecuted %I2.6 BOOL
7 "TELB1_IN" Z5W2_EMC ControlRequested 10,1 BOOL
8 “TEL8X_OUT STW2_ENC ControlByFlc %02 BOOL TRUE M 1
9 "TELBX_OUT G1_STW.RequestAbsoluteValueCyclically %Q2.5 BOOL TRUE @ H
10 *TEL8X_OUT .G1_STWHomePositionMode %023 BOOL [+] FALSE M
- — et — e i—m e e - .- - . ——_— - e ————————— ~

Abbildung 6.30: G1_STW Bit 11 standardmafRig FALSE
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Den Preset auf den voreingestellten Presetwert (standardmafiig 0, einstellbar Uber
PNU 65000 oder PNU 65002) kdnnen Sie nun mit einem Impuls auf G1_STW Bit 12
.-Request of home position® ausfuhren (Setzen und wieder zuricksetzen).

S7-1500_Tests_BMPA » cpul1518 [CPU 1518-4 PN/DP] » Beobachtungs- und Forcetabellen » Beobachtungstabelle

P AP T

i Name Adresze Anzeigeformat | Beobachtungswert | Steuerwert | #F
1 *TELB1_IN".G1_XISTI %I04 Hex
2 "TELB1_IN".G1_XIST2 %108 Hex
3 *TEL81_IN".G1_Z5W.SensorError %127 BOOL
4 "TELB1_IN".G1_Z5W.AbsoluteValueCyclicallyExecuted W%l2.5 BOOL
5 *TEL81_IN".G1_Z5WHomePositionExecuted %124 BOOL
[ "TELB1_IN".G1_ZSW.ParkingSensorExecuted %126 BOOL
7 "TELB1_IN" Z5W2_ENC ControlRequested 3101 BOOL
8 "TELBX_OUT STW2_ENC ControlByPlc %002 BOOL TRUE @ 1
9 "TELBX_OUT .G1_STW.RequestAbsoluteValueCyclically %Q2.5 BOOL TRUE [ x
10 "TELBX_OUT" .G1_STW.HomeFositionkode %023 BOOL FALSE D
11 "TELBX_OUT" .G1_STW.RequestParkingEncoder %Q2.6 BOOL FALSE (]
12 "TELBX_OUT .G1_STW.RequestHomePosition %024 BOOL B FALSE D

Abbildung 6.31: G1_STW Bit 12 setzen und wieder zurlicksetzen

Danach enthalt G1_XIST2 den voreingestellten Presetwert. Ist ,Preset wirkt auf
G1_XIST1* eingestellt, gilt dies auch fur G1_XIST1.

s

Bei der Ausfuhrung des Presets wird ein Offsetwert berechnet
und im Drehgeber gespeichert. Dieser Wert wird bei jedem
Reset geladen, so dass diese Einstellung auch nach einem
Reset erhalten bleibt. Der Offsetwert wird zurlickgesetzt,
sobald sich die Skalierung des Drehgebers andert oder ein
anderes Modul ausgewahlt wird. Somit wird sichergestellt,
dass nicht ein Offsetwert verwendet wird, der moéglicherweise

nicht zu der eingestellten Skalierung passt.

iirs-

Der Preset wird bei einer steigenden Flanke auf G1_STW Bit
12 vom Drehgeber ausgefuhrt, bei der darauffolgenden
fallenden Flanke wird er bestatigt. Erst danach kann erneut der

Preset ausgefihrt werden.

6.3.4 Zurlcksetzen des Presets

Um den Preset riickgangig zu machen oder zuriickzusetzen, genugt es, den Preset

mit dem Presetwert 0 und G1_STW Bit 11 ,Home position mode* auf 1
auszufihren. Damit wird der interne Offsetwert auf O gesetzt.

relativ
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6.4 Einbindung in ein Step 7-Projekt

Schlief3en Sie den Drehgeber an lhre Steuerung an.
Stellen Sie die Spannungsversorgung des Drehgebers her.

Um den Drehgeber in Ihr SIMATIC Manager-Projekt einzubinden, starten Sie durch

Doppelklick auf die Schaltflache ,Hardware® das Hardwarekonfigurationstool
(s. Abbildung 6.32).

e

& SIMATIC Manager - [Demo_3135C_343Adv_PN -- C:\Users\JGE\Desktop\Demo_313] (== =]
@ Datei Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe
D& |37 2 | Bt B OEE |=KeinF||ter> ﬂvﬁf = BEM W
Demo_3135C_3434dy_PN Hardware CPU313C20P R CP 3431 Advarced g CF 3431 PG/OP

E|-- NISC_DP
=-[§] CPU313C-20F
[+~ CP 343-1 ddvanced

A CP 3431 PGAOP

-

Dricken Sie FL, um Hilfe zu erhalten.

Abbildung 6.32: SIMATIC Manager

Installieren Sie anschlieRend die GSDML-Datei. Diese konnen Sie sich unter
www.wachendorff-automation.de herunterladen. Offnen Sie dazu den Reiter ,Extras®
und wahlen den Menlpunkt ,GSD-Datei installieren® aus (s. Abbildung 6.33).

Die zugehorige .bmp-Datei muss bei der Installation im
selben Verzeichnis, wie die GSDML-Datei liegen! Diese ist
beim Download mit enthalten.

H HW Konfig - 313-5C_DP
Station Bearbeiten FEinfiigen Zielsystem  Ansicht Fenster Hilfe
0O = 2~ B & i gin |[fY E Einstellungen... Ctrl+Alt+E

0l 313-5C_DP (Konfiguration) -- Dema_3135C_343Adv_ SRS
Netz konfigurieren

=

Symboltabelle Ctrl+Alt+T

Systemfehler melden...

= UR Katalogprofile bearbeiten

1 Katalog aktualisieren

X —— HW-Updates installieren...

22 GS5D-Dateien installieren...

24

3 Suche in Service & Support...

r

X7 GSD-Datei fiir I-Device erstellen...
X1P1

o I
X2P1R

X2PZR

5 8 CP 2431 PG/OF

[

Abbildung 6.33: GSDML-Datei installieren
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Wahlen Sie nun den Pfad der GSDML-Datei aus, aktivieren sie die gewinschte
GSDML-Datei und bestatigen Sie die Installation durch den Button ,Installieren”
(s. Abbildung 6.34). SchlieRen Sie anschlie3end das Installationsfenster.

G5D-Dateien installieren P
G5D-Dateien installieren: aus dem Verzeichnis ﬂ
R
C:\Uszersh) GEMD esktophInbetriebnahmeanleitung Profinet / Durchsuchen ...
P ion | Sprachen

endorffwWDGA-E-20170310.5ml (0.

3.2017 00" .00 ! Englisch

Installiersn l Alle auswahlen Alle abwahlen |
Schlieben Hiffe

Abbildung 6.34: GSDML installieren

Fugen Sie den Drehgeber in Ihre Hardwarekonfiguration ein. Hierzu 6ffnen Sie am
rechten Bildrand (s. Abbildung 6.35) den Pfad:

,PROFINET I0/Weitere FELDGERATE/Encoders/WDGA/Wachendorff Drehgeber*.

=% PROFINET 10

D (G ateway

& HHI

&1 140

D Ident Spstems

D Metwork. Components
D Schaltgerate

& Sensors

=-] “Weitere FELDGERATE

EVICE

- Multiturm
- =-[d Multitum 14 Bit + Singletum 12 Bit = 27 Bit overall
A Multitum 14 Bit + Singletum 16 Bit = 30 Bit overal
A Multitum 16 Bit + Singletum 16 Bit = 32 Bit overal
: A Multitum 39 Bit + Singletum 16 Bit = 55 Bit overal
EI{:l Singleturn
; Singleturn 13 Bit, no multiturn
Singleturn 16 Bit, no multiturn N |

Abbildung 6.35: Hardwarekatalog
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,Ziehen“ Sie nun den Drehgeber in das ,Profinet-IO-System®. Dadurch wird der Dreh-
geber in der Hardwareansicht dargestellt (s. Abbildung 6.36). Vergeben Sie, durch
Doppelklick auf das Drehgebersymbol, einen sinnvollen Geratenamen fur den
projektierten Drehgeber (s. Abbildung 6.37).

=0} UR
1 ~ FROFIBUS(1): DP-Mastersystem (1)
2 CPU 313C2 DP ;
X2
22 mwo;s
24
3
4 CP 3431 Advanced | _
X1 GBIT 3
Xi Pt FPort 1
X2 ] o~ ek ’
. o | [ Ethemet{1): PROFINET: IOiSystem (100} J
X2P2R Port 2 =
5 CF 343-1 PG/OP e
E %
E =

Abbildung 6.36: Hardwareansicht

Allgemein | Idertifikation |

Kurzbezeichnung: wachendorff

Wachendorff PROFINET 10 IRT Device; supports Conformance Class AB.C

Bestel-Nr. / Firmware:  WDGASBXCOOCKPNABDXK / V1.0

Familie: WDGA
Gerdtename: wachendorft ‘

GSD-Datei: GSDMLV2.32-Wachendorff-WDGA-E-20170310ml
Teilnehmer PROFINET 10-System
Geratenummer: 1 | [PROFINET-I0-System (100)
|P-Adresse: 172.20.129.117 Ethemet ...
7
Kommeritar:
oK Abbrechen | Hife

Abbildung 6.37: Geratename vergeben

Wahlen Sie nun die ,Eigenschaften des Drehgebers aus. Hierzu markieren Sie den
Drehgeber mit einem einfachen Mausklick (s. Abbildung 6.38) und ziehen
anschlie3end die gewlnschten Eigenschaften (s. Abbildung 6.39 Nr. 1) per Drag-and-
Drop aus dem Hardware-Katalog auf den nun grin hinterlegten ,Steckplatz 1“ (s.
Abbildung 6.40). Wéahlen Sie nun das gewiinschte Telegramm (s. Abbildung 6.39 Nr.2)
zur Kommunikation aus. Die verschiedenen Telegramme lassen sich im Unterpunkt
,Profile“ finden. Ziehen Sie das Telegramm auf den Steckplatz 1.2 (s. Abbildung 6.41).
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Ethemet(1): PROFINET-I0-System (100)

Abbildung 6.38: Auswahl mit einfachem Mausklick

=1 Weitere FELDGERATE
E1-_] Encoders
=] wWDGA
EE YW achendorff PROFIMET 10 IRT Dewvice
=20 Multitum

d Multitum 14 Bit + Singletum 13 Bit = 27 Bit overal
4 Multitum 14 Bit + Singletum 16 Bit = 30 Bit overal
=- 4 Multitum 16 Bit + Singletum 16 Bit = 32 Bit overal

E|l:| Prafile

Poh d Standard Telegram &1

----- 4 Standard Telegram 82

----- 4 Standard Telegram 23

P b 4 Standard Telegram 54

=1 Vendor

----- A wendor Telegram 53000

----- 4 wendor Telegram 560

[+ Multiturn 33 Bit + Singleturn 16 Bit = 55 Bit overall

-0 Singletumn

Abbildung 6.39: Auswahl der Eigenschaften und des Telegrammes

ﬂ:l 11 wachendorff

Steckplatz Baugruppe Bestellnummer E-Adiesse | A-Adiesse | Diagnoseadresse Kammentar
& washendont WA SO PRA RGN ST
L S RS T SR
M ETE Fhwe 7 ST
TR Fhawr s S
1
Abbildung 6.40: Grin markierter Steckplatz 1
:I:I (1] wachendorff
Steckplatz Bauagruppe Bestellnummer E-Adiesse | Ahddresse | Diagnoseadresse K.ommentar
& wachendony WAGEA DDA R Elor i
Ee S AN AR T Sl - SR
e For 7 SR
KF RS S SR
1 Multiturn 16 Bit + Sing™ 4087~
it A SR
1.2 Standard Telegram 81 0..11 0.3

Abbildung 6.41: Steckplatz 1.2 mit eingefigtem Telegramm 81
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Zusétzlich konnen Sie die zugehdrigen E/A-Adressen einstellen. Hierzu klicken Sie
doppelt auf das jeweilige Feld (s. Abbildung 6.42) und &ndern die Adressen im Reiter
»2Adressen® (s. Abbildung 6.43).

:I:I 1) wachendorff

Steckplatz Baugruppe Bestellnurmmer E-Adresze | Ahddresse | Diagnoseadresse K.omrmentar
& swachendord! WA SEAANINPNAR Y
Ee SEE AN AT T Sl
KRS For 7
NS LS
1 Multiturn 16 Bit + Sing™
i A
1.2 Standard Telegram 81 0.
Abbildung 6.42: EA-Adressen &ndern
AIIgemeir' Adressen l l
Eingange
Arfang: |E' Prozessabbild:
Ende: 13
Ausgange
Arfang: |D W—
Enide: 3 OB1-PA

Abbildung 6.43: Reiter "Adressen”

Speichern Sie die Konfiguration durch Betatigen der Schaltflache ,Speichern und
Ubersetzen® und laden Sie diese in lhre SPS (,Laden in Baugruppe®).

Station Bearbej Ansicht Extras  Fenster Hilfe

D& & E

Einfigen Zielsys

Eﬂ] 313-5C_DP (Kenfiguration] -- Demo_3135C_343Adv_PN

Abbildung 6.44: Speichern und Ubersetzen - Laden in Baugruppe

Mithilfe einer Variablentabelle konnen Sie zu Testzwecken die E/A-Daten des Gebers
anzeigen lassen (s. Abbildung 6.45 u. Abbildung 6.46).

.’-; SIMATIC Manager - [Demo_3135C_343Adv_PN -- C:\Users\JGE\Desktop\Demo]
@ Datei Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

0= g? ﬁ 2 % 2p B g |:KeinFi|ter> jvﬁ Q:LP& %Em k?

E-E& Demo_3135C_3434dv_PN Systemdaten i 0B1 & FEN B FCizZ i DBl AAAT 1
= 313-5C_DP

= cPuaczoP

Abbildung 6.45: Variablentabelle
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Wit =limiinl il 2O

-
(=]

[y
sy

Abbildung 6.46: Positionswert HEX
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7 Technische Daten

7.1 Eigenschaften

Schnittstellen 2x M12-Buchse 4-polig D-kodiert
1x M12-Stecker 4-polig A-kodiert
Datenrate Profinet Max. 100 Base-TX
Diagnose LEDs Datenverkehr und | L/A1: Port 1, L/IA2: Port 2
Verbindungskontrolle:
Status-LEDs Statusanzeige Drehgeber und | STAT, MOD
Bus
Betriebstemperatur -40 °C his +85 °C
Lagertemperatur -40 °C bis +125 °C
Betriebsspannung 10 VDC bis 32 VDC
Eigenstromaufnahme typ. 125 mA
Leistungsaufnahme typ. 3W
Gewicht WDGA 58B, 58F: ca. 700 g
WDGA 58E: ca.410¢g
Gehause Flanschmaterial: Aluminium
Flanschmaterial Riickseite: Stahlgehause verchromt,
magnetisch schirmend
Anschlusshaube: Aluminium-Druckguss,
pulverbeschichtet

7.2 Abmessungen

7.2.1 WDGA 58B

549
20 _ 20 -
3485 _ . 2
13, FE L
dd pe v T
EoPS S "|A Bl
i i B ~ .
. (i v g
|\| ll BX —_ |f5
o) P11 h maxos8 7
gg u; o A+ '
. M4x0.7-8 | \2_ e 17
1 N e Y
4305 ¢ onng-y
59 | L 48—
e @58 ~

D=6, L=12,d=5.3 Welle abgeflacht
D= 8 L=20,d=7.5 Welle abgeflacht
D=10, L=20,d=10 Waelle nicht abgeflacht”
D=3/8",L=20,d =83 Welle abgeflacht

*Option IP67 rundum: (nur D=0 10 mm)
D=10, L=20,d=9 Welle abgeflacht

Abbildung 7.1: Abmessungen WDGA 58B
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7.2.2 WDGA 58F

. 549  _ _
2020 =1
22358 =
E 3
= 3
() | 3x .
" M3x0.5-8 g
] Ix =+
2 N M4x0.5-8
W e
o © i |
88 g
_ 20
10[”30.55
T 465
Abbildung 7.2: Abmessungen WDGA 58F
7.2.3 WDGA 58E
34.85
L 119 _
I |
bl
SIS B
il
5 43.05 _ ~
e D=12 14,15 ~-2D
290 B,8.35 (1/4"), 7, 8 9.35 (3/8"), 10
8.5 mit Reduzierhilse
B R

Abbildung 7.3: Abmessungen WDGA 58E
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8 Technische Beratung

Technischer Anwendungsberater
Sie haben Fragen zu diesem Produkt?

Ihre technischen Anwendungsberater helfen lhnen gerne weiter.

Tel.: +49 (0) 67 22/99 65 414
E-Mail: support-wa@wachendorff.de
Notizen:
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