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1 Allgemeines

Die folgenden Beispiele basieren auf dem Programm "STEP 7” (Version 5.5). Falls nicht
schon vorhanden, benétigen Sie die entsprechende Hardware, einen DPM1-Master, DPM2-
Master, DP-Slave (WDGA-Drehgeber mit PROFIBUS) mit der entsprechenden GSD-Datei.

Der Quickstart ist nur eine kurze grundlegende Projektierungs-

o
[/ anleitung, weitere Informationen zu dem Produkt entnehmen Sie
= bitte dem PROFIBUS-Handbuch.

» Beachten Sie, dass die im Quickstart beschriebenen
Inhalte und Programme nur Beispiele sind. Die Firma
Wachendorff Automation Ubernimmt keine Haftung oder
Garantie fur die Richtigkeit dieses Qickstarts, sowie indi-
rekte oder direkte Schaden, die daraus entstehen kénnen.

« Stellen Sie Ihre Diagnoseauswertung sicher, damit die Gul-
tigkeit der Werte garantiert ist.

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG 1 Rev. 1.1
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2 Installieren der GSD-Datei

Das Installieren der GSD-Datei des WDGA-Drehgebers mit PROFIBUS erfolgt im Hardware-

Konfigurator "THW Konfig” (siehe Abbildung 2.1).

» Die GSD-Datei fiir Klasse 2 (WDGAOE87.GSD) finden Sie

auf unserer Internetseite:
Download — GSD-Datei

» SchlieB3en Sie die gedffneten Hardware-Projekte.

* Unter "Extras”, "GSD-Dateien installieren ..

sprechenden Speicher-Ort auswahlen.

« GSD-Datei "Installieren”.

B! HW Konfig: Hardware konfigurieren
Station  Zielsystem  Ansicht Extras  Hilfe

|ID@2-8 S| 60| {58 e

WDGAOEST.GSD fiir
Klasse 2 wahlen

|WDGA Profibus Class2; Ident 0E87: Encoder profile 1.1 Class2 [DPYD only)

Installieren | Protokall anzeigen Alle auswihlen Alle: abwzhlen

Abbildung 2.1: GSD-Datei — STEP 7

.” lhren ent-
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AnschlieBend den "Hardware-Katalog” aktualisieren.

* Im "Hardware-Katalog” erscheint unter "PROFIBUS-DP”,
"Weitere Feldgerate”, "Encoder”, "Wachendorff Automati-
on”, "WDGA PROFIBUS Class2”, der WDGA-Drehgeber

@ ~.

(siehe Abbildung 2.2).

» Hier erscheinen die "WDGA PROFIBUS Class2”-Module.

» Die Auswahlbaren Module entsprechend den Konfigurati-
onsdaten der Klasse 2 (sieche PROFIBUS-Handbuch bzw.

Bl W Konfi - [Kisse 2 (orfguration) -~ Clas2]
Bl StationBearbeiten EnfgenZickystem  Ansicht s Fenster _ Hife

DEs-B §lg L= o

Tabelle 3.1).

Stations-Fenster

S|

Poit [Sunaad

] Koo

Steckplaz ‘Bezemhnung
[

Dricken Sie FL, um Hilfe zu erhalten.

Abbildung 2.2: Hardware-Konfigurator — STEP 7

Stationseigenschaften-Fenster

¥ FROFBUS 07
S P —
oAt

{3 DPVE-
{2 DPAsi
{20 DP/PALInk

{2 ENCODER

{2 ET 2008

{2 ET 2000

{2 ET 200eco

{2 ET 2008

{2 ET 2005P

L ET2000

3 ET200M

{2 ET 200p0

{2 ET 200R

{2 ET 2005

{2 ET 2000

{2 ET 200¢

] Funklionsbaugruppen
{23 IDENT

Qe

{2 SIMADYN
{2 sIMATIC
{2 SIMODRIVE
{2 SIMOREG
{2 SIMOVERT
{2 sINaMICS

Ne
2 Netokomporerten

3 Reger

3 sermtgeste Hardware Katalog
Q3 Semsark

dert DEBT: Encoder proffe 1.1 Class2 (DFVO orly)
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3 Konfigurationsdaten

Die Auswahlbaren "WDGA PROFIBUS Class2”-Module im "HW Konfig” nach Einbindung der
GSD-Datei fur den Klasse-2-WDGA-Drehgeber sind der Tabelle 3.1 zu entnehmen.

Tabelle 3.1: WDGA PROFIBUS Class2”-Module

Bezeichnung | Wort | 1 2 3 4
"1 6bit position, _

no preset” Eingangsdaten \ 16-Bit-Position

”"16bit position, — 16-Bit-Preset

with preset” Eingangsdaten \ 16-Bit-Position

"32bit position, —

no preset” Eingangsdaten \ 32-Bit-Position

"32bit position, — 32-Bit-Preset

with preset” Eingangsdaten \ 32-Bit-Position

”32bit position, — 32-Bit-Preset \
preset, speed” Eingangsdaten \ 32-Bit-Position 32-Bit-Speed
32bit position, _ 32-Bit-Preset \
preset, debug Eingangsdaten \ 32-Bit-Position Debug

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG 4 Rev. 1.1
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4 Einbinden des WDGAs

Falls nicht schon vorhanden, konfigurieren Sie einen DPM1-Master im Hardwarekonfigura-
tor.

In der Abbildung 4.1 sind die verschiedenen Bereiche des "HW konfig” gekennzeichnet.

» Klicken Sie im "Hardware-Katalog” auf die Baugruppe
"WDGA PROFIBUS Class2” und ziehen Sie diese in das
"Stations-Fenster” an den Feldbus (hier: "PROFIBUS(1):
DP-Mastersystem(1)”).

 AnschlieBend klicken Sie einmal auf das "WDGA-Icon”. Die
Baugruppe wird im "Stationseigenschaften-Fenster” ange-
zeigt.

» Ziehen Sie aus dem ’“Hardware-Katalog” Ihr ge-
winschtes "WDGA PROFIBUS Class2’-Modul in das
"Stationseigenschaften-Fenster” auf den "Steckplatz 1”.

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG 5 Rev. 1.1
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T Ko SHIATIC 0 St Cargration) G == |
@4 Station Bearbeiten Einfigen  Ziekystem  Ansicht  Extras Fenster _Hiife Ll=]x)
D@ e® %/ &G e da Do 8 K
olx|
DO Suchen | i
Rtk [Sandad IE|

PROFIBUS(1):

DPM1

B i
[#-0 bereits projektierte Stationen

45| (1) WDBA Profbus Class2.

Steckplatz_| (] DP-Kennung. Bestelnummer / Bezeichnung Eddiesse | Addresse | Kommentar
1 | [225R postion. sset speed lo6.25s o629 |

QN
{2 Netzkomponenten
{2 Regler

{2 Schalgerste

D

S @ WOGA Profus Clase2

[

(§ 326it position, no preset

[ 3260 posiio,wih preset

[ 16bit posion. o reset

[ 16bi posion.wih preset

(§ 326it position, preset, debug.

(3258 posion,pese, spesd
T WOGA Profus Classt

.01 Gateway

WDGA-
rehgeber

WDGA-
Module

i and 3
3Tbit presed value + 1 preset contol bi (58]

[And

Abbildung 4.1: HW-Konfiguration — STEP 7
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4 Einbinden des WDGAs

4.1 Mitteilen der Slave-Adresse

Die im WDGA zuvor eingestellte Slave-Adresse (siehe PROFIBUS-Handbuch) muss in der
Hardwarekonfiguration mitgeteilt werden (siehe Abbildung 4.2).

 Doppelklick auf das "WDGA-Icon”.

» Unter "Allgemein”, "PROFIBUS...”, "Parameter” die ent-
sprechende Slave-Adresse eingeben.

» Wahlen Sie im "Subnetz” lhren projektierten PROFIBUS
aus und bestétigen Sie mit "OK”.

Haben Sie ein WDGA-Drehgeber mit Bushaube, achten Sie dar-
auf, dass die Anzeige der Drehcodierschalter mit der Anzeige im
"Stations-Fenster” konsistent sind.

q =

B% HW Konfig - [SIMATIC 300(1) (Konf

[= e =]
B Station  Bearbeiten Einfagen
DSB8 Hi&g/e ol olis | 3| 8 (w2
=10 = =
. PROFIBUS(): DP-Mastersystem (1) k)
2 CPU313c2DP J suchen | |
= 0P Doppelklick auf =
= Profi: [Standan E
22 DiTe/DOTE. WDGA-lcon Proft[Standard =
4 Zhien %% PROFIBUS.DP
bereils projektett Stationen
CP3431 © 09 CRObjekt
i @ DPVIShves
.m0 DPAsi
{2 DP/PALink
g ¢ @-( ENCODER
5 @0 ET 208
Eigenschaften - DP-Slave B

Driscken Sie F1, um Hilfe zu erhalten.

Ubetragungsgeschwindigkeit: 19.2kbit/s

Subnetz.

(GSD-Datei (Typdatei): WDGADES7 GSD

DP-Slave-Typ: 'WDGA Profibus DPVO

B [WDGA Profious DPVO—{ Klick auf "PROFIBUS..."

Adressen nehr anepen

Diagnossadresse: 1022 'ROFIBUS.. 8

@] &) woG Pofibus DV DN ) erien
Steckplatz | DP-Kennung a Bestellnummer / Bezei SYNC/FREEZE-Fahigkeiten
1 28K |32bit position, with pre: 7 o 7 | nmenciyteracans
Kor it

mmmmm - PROFIBUS Schnittstelle DG Profibus DPVO 50

Migemein  Parameer | Cedods
PROFIBUS-Adresse
Adresse: E] v
oK

Abbildung 4.2: Adressenvergabe — "HW Konfig” STEP 7

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG
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4.2 E/A-Adressen einstellen

Die E/A-Adressen sind die S7-Adressen, unter denen der Drehgeber in der Steuerung ange-
sprochen wird. Uber diese greift die Steuerung auf die Ein- und Ausgangsdaten des Dreh-
gebers zu. Die Zuweisung der E/A-Adressen erfolgt lber das "Eigenschaften-DP-Slave”-

Fenster (siehe Abbildung 4.3).

» Doppelklick auf die Zeile des angefiigten "WDGA-Moduls”
im "Stationseigenschaften-Fenster”.

* Im “Eigenschaften - DP-Slave”-Fenster die gewinschte
E/A-Adresse eingeben und mit "OK” bestétigen.

 Fur die E/A-Adressen sind identische Adressen zul@ssig.

BR HW Konfig - [SIMATIC 300(1) (Kenfiguration) - DPVO Test] ol & | =]
@ Stotion Bearbeiten Einfiigen  Zielsystem  Ansicht Extras Fenster _Hilfe
D8 §s|lm sl la ||[[) O %8 | w2
B0 UR olx
: = PROFIEUS(1): DP-Mastersystem (1) =| | Suchen: [ it
2 CPU 313C-2 DP 5
ol = J O WOGA| Profit [Standard |
22 |4 orreors {1 ET200C A
24 Zahlen {23 ET 200eco
= 0 £7 2008 Hardware-Katalog
4 HECP 3 = {2 ET2005P
. +(0 ET 2000
Stations-Fenster & £T 200
{3 ET 200p10
{21 ET 200R
=

5] o1 wosa Poibus 0RO (o niiick

Des Objekt kann nicht gegen denselben Typ ausgetauscht werden

Eigenschaften - DP-Slave

Adresse / Kennung

(B |

Ausgang
Adresse’
Anfang 0 2 EI Worte gesarte Lange
Ende: 3
ProzeQabbild: QB1-FA
Adresse’
Afang: [0 z = [Wore [gesamte Lange,
Ende 3
ProzeQabbild: 0B1-PA

oK Apbrechen Hife

iaruppen

GERATE
ite =
it
lotary
£ multtum
= WD Frofibus DPVD

Universalmodul

SIMATIC 300
SIMATIC 400

Stationseigenschaften-Fenster

0 Gateway
. {2 Kompathle PROFIBUS DP-Slaves
888 PROFIBUS P
2 PROFINET 10

SIMATIC PC Based Conbiol 300/400
-, SIMATIC PC Station

Abbildung 4.3: E/A-Adressen — STEP 7
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Je nach Steuerungstyp kann es fir den zulassigen Wertebereich
der E/A-Adressen Einschrankungen geben, die nicht direkt zu
i/ Fehlermeldungen fihren. Wenn der Zugriff auf die Daten nicht
Uber die Adressen Exxx oder Axxx, sondern nur Gber PExxx und
= PAxxx méglich ist, wurden hier méglicherweise zu hohe Werte
eingetragen. Uberschneidungen mit anderen Slaves vermeiden!

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG 9 Rev. 1.1
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4.3 Parametrierung des WDGAs vornehmen

Uber das “Eigenschaften - DP-Slave’-Fenster kann die Parametrierung vorgenommen wer-
den (siehe Abbildung 4.4).

Klicken Sie auf die Parameter um lhre Parametrierung vorzuneh-

men:

"code sequence” — Anderung der Drehrichtung.

"class 2 functionality” — Aktivierung der Klasse-2-

Funktionalitaten.

"scaling function control” — Aktivierung der Skalierung.

"measuring units per revolution” — ST-Auflésung eingeben.

“total measuring range” — Gesamtauflésung eingeben.

"Speed measuring unit” — Einheit des Geschwindigkeits-

wertes festlegen.

W Ko - [SMATICHN0 st (ofiguration) ~ Clard]
SutionBearbetenEifagen Zikystem  AnschtExtras _Fenster i

2 CPU 3132 DP(T)
0P

22 /70076
Zien

m PROFIBUS(1) DP Mestersysen (1)

Doppelklick
auf WDGA-lcon

Parametrierung
Class 1
T

] 1) o P oz

256..261

Stckolsz | [ DPerrurs Besebnne / Bezskinung Eadesze
1 i ot posion, pese, dt

Addesse
56..261

I —
S
Sepee

o atla]

S@=]

X

Fofl: [Standard S|

5L berets poekiiete Statonen
ikt

3 SMATIC
& (1 SMODAIE

WDGA Module
Class 1

; oy
Abbildung 4.4: Parametrierung — STEP 7
© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG 1 0 Rev. 1.1
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WDGA mit PROFIBUS-Schnittstelle

* |Ist die Hardwarekonfiguration abgeschlossen, kann diese
Ubersetzt und in das Zielsystem (DPM1) geladen werden.

« Achten Sie darauf, dass Sie auch Ubersetzt und nicht nur

[
=

gespeichert haben.

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG 1 1 Rev. 1.1
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4.4 Diagnose-Adresse einstellen

Zur Auswertung von Diagnose-Nachrichten des Drehgebers ist die Zuweisung einer Diagnose-
Adresse erforderlich (siehe Abbildung 4.5).

Geben Sie die Diagnoseadresse im "Eigenschaften — DP-Slave”-
Fenster ein.

0
)
Cl

B HW Konfig - [SIMATIC 300(1) (Konfiguration) - DPVD Test]
Bl Station Bearbeiten Einfugen Zielsystem  Ansicht Edtras Fenster Hilfe

D& (& i ali [N 2| %% | w2

- oz
=0 R
2 = PROFIBUS(1) DFrMaglersyTxtem (1) = Suchen | ant| o)
= ERNTE AP = J Brafl: [ Standaid -
x2 OF 3 - (8) WDGA — ‘ 5|
22 DIT6D0TE &+ ET 2000 -
24 Zahien (0 ET 200eco
E) -] ET 200i8
4 R CP 3431 e & ET 200i5P
(3 ET 200
-0 ET 2004
-0 ET 200pio
-] ET 200R
Eigenschaften - DP-Slave ==
Algemein | Parameteren b upen
o o - Bauguppe
Bestellummer. GSD-Datei (Typdatei): WDGADEE? GSD
Familie Encoder
8] WDG Profibus DFVD nten
&= DP-Save Typ WDGA Frofibus DFVD
Steckplatz_| DP-Kennung me: / Bezeichr Bezsichun: [FIDGA Prfbus DFVD
1 20 325t postion, with preset
Diagnoseadresse
Adressen = Toscber) Teinehmer/Mastersystem
Diagnoseadresse:  [1022 PROFIBUS. 8
DP-Mastersystem (1)
SYNC/FREEZE Fahigheiten
GERATE
” 7 ¥ Ansprechiiberwachung e L
Kommertar:
i lute
tary
= L] multitun
1@ /DG4 Profibus DFYO
[ ok | Apbrechen Hife Universalmodul
! 32bit postion, no preset

32hbit pasition, with presst
1Bbit position. no preset
18bit position, wih presst
32bit position, preset,debug

R —_—_—_——

] Gateway
{3 Kompatile PROFIBUS-DP-Slaves

- 388 PROFIBUS-PA

A8 PROFINET 10

SIMATIC 300

SIMATIC 400

SIMATIC PC Based Control 300/400

B SIMATIC PC Station

Abbildung 4.5: Diagnose-Adressen — STEP 7

12
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Q0 ~.

Die Diagnose-Adresse kann im gesamten Peripheriebe-
reich der Steuerung liegen.

Durch die Diagnose-Adresse wird keine E/A-Adresse be-
legt.

Die Zuweisung der Diagnose-Adresse ist nur erforder-
lich, wenn die Diagnosefunktionen genutzt werden (siehe
PROFIBUS-Handbuch).

Auslesen der Diagnose siehe Abschnitt 8.

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG
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5 Anlegen der Symboltabelle

Legen Sie lhre Symboltabelle an, oder erganzen Sie gegebenenfalls lhre bestehende.

Offnen Sie die Symboltabelle geman der Abbildung 5.1.

.‘-‘; SIMATIC Manager - [01_Klasse 2 -- C:\Program Files\SIEMEMNS\Step7\57Proj\01_Klass]
@ Datei Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

0w | 89 D Bg |8y e £ | < Kein Fitter J an 2B M N
E‘éﬁ In <Support-Projekte: Objektname | Symbolizcher Hame | Tvp | Grole | Autor | Anderungsdatum
=8P 0 Klasse 2 (B luelien Dueliordner 240 J013 135747
S SIMATIC 300(1) Bausteine Bausteinordner offline 12.02.2014 11:08:36
EPU 13C2DP (i o onbole Synbohabele g363 18.02.2014 110552
-{z1] 57-Programm
i cP 3431

Ausschneiden Ctrl+ X

Kopieren Ctrl+C

Einflgen Ctrl+V

Laschen Deel

MNeues Objekt einfigen ] Quellordner
Zielsystemn ] Bausteinordner offline
Ablaufeigenschaften... AWL-Quelle
Objekteigenschaften... Alt+Return Organisationsbhaustein
Spezielle Objekteigenschaften J Funktionsbaustein

Funktion
Datenbaustein
Datentyp
Variablentabelle

Texthbibliotheksordner
Anwender-Textbibliothek

Symboltabelle
Externe Quelle...

Abbildung 5.1: Offnen der Symboltabelle — STEP 7

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG 1 4 Rev. 1.1
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* Geben Sie unter "Symbol” Ihren eigenen Symbolnamen

ein.

» Unter "Adresse” geben Sie

Beispiel in der Abbildung 5.2.

lhren festgelegten E/A-
Adressbereich ein. Achten Sie dabei darauf, dass Sie
die Wort-GréBen entsprechend der GréBen der an-
zusprechenden Worte (z.B. 32-bit-Positionswert siehe
PROFIBUS-Handbuch bzw. Tabelle 3.1) wahlen. Siehe

& SIMATIC Manager - [01_Klasse 2 - C:\Program Files\SIEMENS\Step7\S7Proj\01_Klass]

1 [ m a

Dricken Sie F1, um Hilfe zu erhalten.

TCP/IP -> ASIX AXBBT72B USB2.0 t...

(== =]
BD Datei Bearbeiten Einfilgen Zielsystem  Ansicht Extras Fenster  Hilfe
Do |87 2 25|28, < Kein Fiter > an ZEM e
‘53 In <Support Proickl T | Sumhalischer Name | Tun | Giihe [ Auter | nd d K, [
E %—’;‘L 53 Symbol Editor - [S7-Programm(2) (Symbole) -- 01_Klasse 2\SIMATIC 300(1\CPU 313C-2 DP] =N om =]
BN Tabelle Bearbeiten Einfigen Ansicht Exras Fenster Hilfe NEE
= = Al Symbole MEAL
Status | Symbol Adresse Datentyp Kommentar
d]: 1 Position_Value ED 0 DWORD 32-Bit-Position
2 Preset_Value AD 0 DWORD 32-Bit-Preset
3 Speed_Value ED 4 DWORD 32-Bit-Speed
4 Set_Preset A 07 BOOL Set-Preset-Bit (activsla{ Preset-Mode)
5
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. NUM

Abbildung 5.2: Symboltabelle anlegen — STEP 7

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG
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6 Position & Geschwindigkeit

Position und Geschwindigkeit beobachten:

« Offnen Sie die Variablentabelle (Analog zur Abbildung 5.1).

» Geben Sie unter "Symbol” lhre angelegten Symbolnamen

ein.

« Wabhlen Sie lhr gewiinschtes "Anzeigeformat”.

» Unter "Statuswert” erscheinen die aktuellen Werte (z.B.
Position und Geschwindigkeit), welche Sie mit dem

"Brillen-lcon” beobachten koénnen.

K8 Var - [VATL -- @01_Klasse 2\SIMATIC 300(1)\CPU 313C-2 DPYS7-Programm(2) OMLIME]
&2 Tabelle Bearbeiten Einfigen Zielsystern Variable Ansicht Extras  Fenster Hilfe

& Di|d| & &(®le|o|~| ¥|[F 2] 8| Ve @ %64 |

=)

- %

Q Operand | Symbol Anzeigeformat | Statuswert

Steuerwert

ED 0  "Posttion_Vale" : BIN 2#0000_0000_0000_0011_1111_0111_0110_1111

ED 4 | “Speed Value” BIN 2#0000_0000_0000_0000_0000_0000_0000_0000

wN—‘|

o e

01_Klasse 2\SIMATIC 300(1)\..\57-Programm(2) > |RUN Abs < 5.2

Abbildung 6.1: Variablentabelle — STEP 7

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG 1 6
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6 Position & Geschwindigkeit

nittstelle

Position und Geschwindigkeit in ein Steuerprogramm laden:

« Offnen Sie Ihr Steuerungsprogramm ("KOP/AWL/FUP’-
Fenster).

» Laden Sie mit "L” die Position/Geschwindigkeit mit dem
von lhnen vergebenen Symbolnamen und transferieren Sie
diese mit "T” in einen von Ihnen gewahlten Merker.

+ Siehe Beispiel der Abbildung 6.2.

% KOP/AWL/FUP - [OB
i3 Datei Bearbeiten

1 -- 01_Klasse 2\SIMATIC 300(1)\CPU 313C-2 DP]

Einfigen Zielsystem Test Ansicht Extras Fenster Hilfe

D& © | o |2 D& e r?
Inhalt von: "UmgebungiSchnittstelle’
E--@ Schnittstelle |Name -
B Neues Netzwerk - TEMP @ | TEMD
[-&H FB Bausteine e i
-8 FC Bausteine L
@ SFE Bausteine CBl : "Main Program Sweep (Cycle)™
g8 SFC Bausteine Eommentar:
Jill Multiinstanzen
Bibliotheken Hetzwerk 1 : Load the Position-Value
The Position-Value will be cyclic loaded from the Encoder and transmit into the
variable MD50
L "Position Value™ EDO -— 3Z-Bit-Position
T MD 50
m: Load the Speed-Value
The Speed-Value will be cyclic loaded from the Encoder and transmit into the
variable MD54
L "Speed Value™ ED4 -— 3Z-Bit-Speed
{< T MD 54
s -
Programm... a L
x|
o
| | | [\ 1: Fehler )\ 2 Info A 3: Querverweise }\ 4: Operandeninfo }\ 5: Steuem )\ &: Diagnose )\ 7 Vergleich f
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. 2 |offline Abs < 5.2 Einfg |And

Abbildung 6.2: Werte in ein Steuerprogramm laden — STEP 7

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG
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7 Presetwert setzen

Das Format der fur den "Preset value” ist in der Tabelle 7.1 dargestellt.

Der "Preset value” kann nur innerhalb des Wertebereichs (0 bis 23! — 1) angegeben wer-
den.

Tabelle 7.1: Preset value — Format

Wort | 1 | 2

Octet | 1 2 | 3 | 4

Bit | 31 | 3024 | 2316 | 158 | 7-0

Data | 01 | 230224 | 223 216 | 21528 | 2720
| Preset Control | Preset value - max. 31 bits

Ein Preset darf nur bei Stillstand des Drehgebers durchgefiihrt
werden.

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG 1 8 Rev. 1.1
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Die Abbildung 7.1 zeigt den Preset-Vorgang an Hand der Variablentabelle.

Offnen Sie die Variablentabelle (Analog zur Abbildung 5.1).

Geben Sie unter "Symbol” Ihre angelegten Symbolnamen
fir den Preset ein.

Sprechen Sie das Bit 31 "Preset Control” an, um den Pre-
setmodus zu aktivieren (siehe Tabelle 7.1).

Geben Sie einen "Steuerwert” fir Ihren gewlinschten Pre-
setwert ein. (Entsprechenden Wert unter "Statuswert” ein-

tippen.)

Aktivieren Sie das Bit 31, in dem Sie 1 ("true”) im "Status-
wert eingeben”.

Bei der Positionswert wird auf den vorgegebenen Preset-
wert gesetzt.

Deaktivieren Sie nach dem Preset-Vorgang das Bit 31 wie-
der.

© Wachendorff Automation GmbH & Co. KG
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Var - == _Klasse = -Programm
$3 Var- [VATL -- @01 _KI 2\SIMATIC 300(10NCPU 313C-2 DPAST-P (2) OMLIME] =]
K2 Tabelle Bearbeiten Einfigen Zielsystem Variable Ansicht Extras Fenster Hilfe

| Dl@|a| S &l8(@|o~| x| 2] K| e | [ )

- (|5 %

Q Operand | Symbol Anzeigeformat | Statuswert Steuerwert
1| TED © | "Posttion_vame” | HEX DWH16#00002724
2 AD 0 "Preset_Value” HEX DVW#16#00000000 DW#15£00000000
3| A 07 "set Preset BOOL I false false
4
01_Klasse 24SIMATIC 300(1)\..\57-Programm(2) > [ROR Abs < 5.2

¥4 Var - [VATL -- @01_Klasse 2\SIMATIC 200(1)\CPU 313C-2 DP\ST-Programm(2) ONLINE] [ = || @ =234
X2 Tabelle Bearbeiten Einfigen Zielsystem Variable Ansicht Extras Fenster Hilfe

& Digld| &g »|m(@|o|c| x| = 2] W) s @ 54 wl

- %

Q Operand | Symbol Anzeigeformat | Statuswert Steuerwert
T ED 0 “Position_Value” HEX DV 6200000000
2 AD 0 | "Preset_Walug” HEX DVVEE1 6480000000 D1 64£00000000
3 A 0.7 : "Set_Preset” BOOL true true
4

01_Klasse 2\SIMATIC 300(1)%...\S7-Programm(Z) G RUR [abs < 5.2

$3 Var - [VATL -- @0L_Klasse 2\SIMATIC 300(1)\CPU 313C-2 DP\ST-Programm(2) ONLINE] [ = || @ |23
ﬁ Tabelle Bearbeiten Einfigen Zielsystem Variable Ansicht Exdras  Fenster  Hilfe

#| Dj@|a| S| &(m(@] o]~ x| [ 2| W2|| S o &6[4] b

- %

Q Operand | Symbal Anzeigeformat | Statuswert Steuerwert

1 ED @ “Position_Value” HEX

2 AD 0 ! "Preset_Walug” HEX DA 6400000000

3 A 0.7 | "Set_Preset” BOOL falze

4

01_Klasse 2\SIMATIC 300(1)\..\S7-Programm(2) @ .N Abs < 52
Abbildung 7.1: Preset — STEP 7
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8 Auslesen der Diagnose

Das Abholen der Diagnose durch den DP-Master erfolgt in der Regel automatisch, ohne
dass eine Programmierung nétig ist. Die Verarbeitung und Protokollierung auftretender Feh-
ler muss jedoch im Steuerungsprogramm erledigt werden. Wird dies nicht erledigt, kann die
Steuerung unter Umstédnden automatisch in einen sicheren Zustand wechseln.

» Es wird davon abgeraten die Diagnosedaten einfach zu
verwerfen um das Stoppen der Steuerung zu vermeiden.
Gegebenenfalls sind MaBnahmen erforderlich um den si-
cheren Betrieb einer Anlage zu gewéhrleisten.

« Stellen Sie Ihre Diagnoseauswertung sicher, damit die Gul-
tigkeit der Werte garantiert ist.

» Diagnose-Adresse einstellen siehe Abschnitt 4.4.

» Weitere Details zur Diagnose innerhalb des Steuerpro-
grammes, sind dem S7-Beispiel zu entnehmen.

Q0 ~-

« Weitere Informationen sind dem PROFIBUS-Handbuch zu
entnehmen.
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9 S7-Beispielprogramm

) Ein S7-Beispielprgoramm kénnen Sie auf unserer Internetseite
[/ herunterladen:
=) S7-Beispiel
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